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Soustruzeni zavitu

Nastroje (desticky) pro soustruzeni vnéjsich a vnitinich zavitti
Threading Tools for Internal and External Machining

Oznaceni Dvojity
vylisovano e lamac Spon
Pressed S— 2-step chipbreaker
designation

TU 5125

@ DP-Zavitové desticky s lisovanym lamacem,
brouseny zavitovy profil

&) DP-Inserts with directly pressed chipbreaker,

' profile of thread is ground

@® Nové vyvinuta sorta TU 5125 (P25/M20C) specialné vhodna pro oceli
a vsechny druhy nerezi
Specially designed grade TU 5125 (P25/M20C) for the demand of threading -
best solutions for steel and stainless steel
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Vnéjsi zavitovani/ External Threads
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TU 5125
Sklad Stoupani
Stock Pitch L X v
Profil Oznaceni o
Profiles Part Number o
n mm /TPI mm mm mm
2
16 ER -T- A60 -DP | e 05-15 16 0.8 0.9
E o ° 16 ER -T- G60 -DP | e 1.75-3.0 16 1.2 17
ST e
] © 16 ER -T- AG60 -DP | 0.5-3.0 16 1.2 1.7
:g‘% 22ER -T- N60O  -DP | ® 35-5.0 2 17 25
[T~
2 ‘é’ 16 ER -T- AS55 -DP | e 48-16 16 0.8 0.9
N o
o b 16 ER -T- G55 -DP | e 14-8 16 1.2 17
16 ER -T- AG55 -DP | e 48-8 16 1.2 17
16 ER -V- ISO 1.00 -DP | ® 1.00 16 0.7 0.7
16 ER -V- ISO 1.25-DP | @ 1.25 16 0.8 0.9
S 16 ER -V- ISO 1.50 -DP | @ 1.50 16 0.8 1.0
g 16 ER -V- ISO 1.75-DP | ® 175 16 0.9 12
2 16 ER -V- ISO 2.00 -DP | ® 2.00 16 1.0 13
16 ER -V- ISO 2.50 -DP | ® 2.50 16 1.1 15
16 ER -V- ISO 3.00 -DP | @ 3.00 16 1.2 16
¢ 16 ER -V- BSW19 -DP | 19 16 0.8 1.0
n
— o = 16ER -V- BSW14 -DP | e 14 16 1.0 12
= E w
%2 m 16ER -V- BSW11 -DP | e 1 16 1.1 15
‘?é‘ K 16 ER -V- NPT 18 -DP | ® 18 16 0.8 1.0
- O
o w - 16ER -V- NPT 14 -DP | e 14 16 0.9 12
[- %
= 16 ER -V- NPT 11.5-DP | ® 11.5 16 1.1 15
16ER -V- UN 12 -DP | e 12 16 1.1 14
:’g 16ER -V- UN 16 -DP | e 16 16 0.9 1.1
m@ % 16ER -V- UN 18 -DP | e 18 16 0.8 1.0
16ER -V- UN 20 -DP | e 20 16 0.8 0.9
S 22ER -V- ISO 4.00 -DP | 4.00 22 1.6 23
mﬁﬂﬂ = 22ER -V- ISO 5.00-DP | ® 5.00 2 17 25
w
- 22ER -V- ISO 6.00 -DP | ® 6.00 22 1.9 2.7




Vnitini zavitovani / Internal Threads

TU 5125
suea| - Stoupiri L x v
Profile Oznaceni o~
Profiles Part Number N
g mm /TPI mm mm mm
2
1 IR -T- A60 -DP | ® 05-15 1 08 09
_ 16IR -T- A60 -DP | ® 05-15 16 08 09
‘gé: 8 16IR -T- G60  -DP | ® 1.75-3.0 16 12 17
‘2‘5 16IR -T- AG60 -DP | ® 0.5-3.0 16 1.2 1.7
0 S 22IR -T- N60 -DP | ® 35-5.0 22 17 25
SE ) 16 IR -T- A55 -DP | o 48-16 16 08 09
in 16 IR -T- G55 -DP | ® 14-8 16 1.2 1.7
16IR -T- AG55 -DP | ® 48-8 16 1.2 1.7
11IR -V- ISO 1.00-DP | ® 1.00 1 06 07
IR -V- 1SO 1.25-DP | ® 1.25 1 08 09
1 IR -V- ISO 150 -DP | ® 1.50 1 08 1.0
16IR -V- ISO 1.00 -DP | ® 1.00 16 06 07
:°° 16IR -V- 1ISO 1.25-DP | ® 1.25 16 08 09
2 16IR -V- ISO 1.50 -DP | ® 150 16 08 10
16IR -V- ISO 1.75-DP | ® 175 16 09 12
16 IR -V- ISO 2.00-DP | ® 2.00 16 1.0 13
16 IR -V- ISO 250 -DP | ® 250 16 1.1 15
16 IR -V- ISO 3.00-DP | ® 3.00 16 1.1 15
. 16IR -V- BSW19 -DP | @ 19 16 08 1.0
% % " 16IR -V- BSW14 -DP | @ 14 16 1.0 1.2
Eg_ 2’ 16IR -V- BSW12 -DP | @ 12 16 1.1 14
E ::_ 16IR -V- BSW11 -DP | @ 11 16 11 15
P 16IR -V- NPT 18 -DP | ® 18 16 08 1.0
= 16IR -V- NPT 14 -DP | @ 14 16 0.9 1.2
z 16IR -V- NPT 11.5-DP | @ 11.50 16 11 15
16IR -V- UN 12 -DP | ® 12 16 1.1 14
:°o 16IR -V- UN 16 -DP | ® 16 16 0.9 1.1
m@ § 16IR -V- UN 18 -DP | ® 18 16 0.8 1.0
16IR -V- UN 20 -DP | @ 20 16 08 09
22IR -V- ISO 3.50-DP | ® 3.50 22 16 23
:Cg 22IR -V- ISO 4.00-DP | @ 4.00 22 16 23
Eﬂﬂﬂ@ g 22IR -V- ISO 5.00-DP | @ 5.00 22 16 23
22IR -V- ISO 6.00-DP | @ 6.00 22 16 24
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DALSIi SLUZBY ZAJISTUJE NASE DCERINNA FIRMA

® (Qstieni a renovace nastrojii z HSS (rychlofezné) oceli. Virtaky, vjhrubniky, vystruzniky, stopkové i nastréné frézy, pilové kotouce atd.
® (Qstieni a renovace nastrojii z monolitniho karbidu (tvrdokovu). Vrtsky, vystruzniky, frézy, pilové kotouce s pajenymi TK bity, tvarové desticky atd.
® Povlakovani nastrojii dle vasich pozadavkil. Pripadné die obrabéného materialu a zvoleného zpiisobu chlazen pfi obrabéni.
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