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Nástroje (destičky) pro soustružení vnějších a vnitřních závitů
Threading Tools for Internal and External Machining

DP-Závitové destičky s lisovaným lamačem,
broušený závitový profil
DP-Inserts with directly pressed chipbreaker,
profile of thread is ground

Nově vyvinutá sorta TU 5125 (P25/M20C) speciálně vhodná pro oceli 
a všechny druhy nerezi
Specially designed grade TU 5125 (P25/M20C) for the demand of threading - 
best solutions for steel and stainless steel

TU 5125

Soustružení závitů

AKCE 2025

Dvojitý
lamač špon 
2-step chipbreaker

Označení
vylisováno 
Pressed 
designation
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Vnější závitování /  External Threads

Profil
Profiles

Označení
Part Number

Sklad 
Stock

Stoupání
Pitch

L X Y

T
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2
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mm /TPI mm mm mm

16 ER - T - A 60 - DP ● 0.5 - 1.5 16 0.8 0.9

16 ER - T - G 60 - DP ● 1.75 - 3.0 16 1.2 1.7

16 ER - T - AG 60 - DP ● 0.5 - 3.0 16 1.2 1.7

22 ER - T - N 60 - DP ● 3.5 - 5.0 22 1.7 2.5

16 ER - T - A 55 - DP ● 48 - 16 16 0.8 0.9

16 ER - T - G 55 - DP ● 14 - 8 16 1.2 1.7

16 ER - T - AG 55 - DP ● 48 - 8 16 1.2 1.7

16 ER - V - ISO 1.00 - DP ● 1.00 16 0.7 0.7

16 ER - V - ISO 1.25 - DP ● 1.25 16 0.8 0.9

16 ER - V - ISO 1.50 - DP ● 1.50 16 0.8 1.0

16 ER - V - ISO 1.75 - DP ● 1.75 16 0.9 1.2

16 ER - V - ISO 2.00 - DP ● 2.00 16 1.0 1.3

16 ER - V - ISO 2.50 - DP ● 2.50 16 1.1 1.5

16 ER - V - ISO 3.00 - DP ● 3.00 16 1.2 1.6

16 ER - V - BSW 19 - DP ● 19 16 0.8 1.0

16 ER - V - BSW 14 - DP ● 14 16 1.0 1.2

16 ER - V - BSW 11 - DP ● 11 16 1.1 1.5

16 ER - V - NPT 18 - DP ● 18 16 0.8 1.0

16 ER - V - NPT 14 - DP ● 14 16 0.9 1.2

16 ER - V - NPT 11.5 - DP ● 11.5 16 1.1 1.5

16 ER - V - UN 12 - DP ● 12 16 1.1 1.4

16 ER - V - UN 16 - DP ● 16 16 0.9 1.1

16 ER - V - UN 18 - DP ● 18 16 0.8 1.0

16 ER - V - UN 20 - DP ● 20 16 0.8 0.9

22 ER - V - ISO 4.00 - DP ● 4.00 22 1.6 2.3

22 ER - V - ISO 5.00 - DP ● 5.00 22 1.7 2.5

22 ER - V - ISO 6.00 - DP ● 6.00 22 1.9 2.7
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Profile
Profiles

Označení
Part Number

Sklad  
Stock

Stoupání
Pitch

L X Y
T

U
 5

1
2

5

mm /TPI mm mm mm

11 IR - T - A 60 - DP ● 0.5 - 1.5 11 0.8 0.9

16 IR - T - A 60 - DP ● 0.5 - 1.5 16 0.8 0.9

16 IR - T - G 60 - DP ● 1.75 - 3.0 16 1.2 1.7

16 IR - T - AG 60 - DP ● 0.5 - 3.0 16 1.2 1.7

22 IR - T - N 60 - DP ● 3.5 - 5.0 22 1.7 2.5

16 IR - T - A 55 - DP ● 48 - 16 16 0.8 0.9

16 IR - T - G 55 - DP ● 14 - 8 16 1.2 1.7

16 IR - T - AG 55 - DP ● 48 - 8 16 1.2 1.7

11 IR - V - ISO 1.00 - DP ● 1.00 11 0.6 0.7

11 IR - V - ISO 1.25 - DP ● 1.25 11 0.8 0.9

11 IR - V - ISO 1.50 - DP ● 1.50 11 0.8 1.0

16 IR - V - ISO 1.00 - DP ● 1.00 16 0.6 0.7

16 IR - V - ISO 1.25 - DP ● 1.25 16 0.8 0.9

16 IR - V - ISO 1.50 - DP ● 1.50 16 0.8 1.0

16 IR - V - ISO 1.75 - DP ● 1.75 16 0.9 1.2

16 IR - V - ISO 2.00 - DP ● 2.00 16 1.0 1.3

16 IR - V - ISO 2.50 - DP ● 2.50 16 1.1 1.5

16 IR - V - ISO 3.00 - DP ● 3.00 16 1.1 1.5

16 IR - V - BSW 19 - DP ● 19 16 0.8 1.0

16 IR - V - BSW 14 - DP ● 14 16 1.0 1.2

16 IR - V - BSW 12 - DP ● 12 16 1.1 1.4

16 IR - V - BSW 11 - DP ● 11 16 1.1 1.5

16 IR - V - NPT 18 - DP ● 18 16 0.8 1.0

16 IR - V - NPT 14 - DP ● 14 16 0.9 1.2

16 IR - V - NPT 11.5 - DP ● 11.50 16 1.1 1.5

16 IR - V - UN 12 - DP ● 12 16 1.1 1.4

16 IR - V - UN 16 - DP ● 16 16 0.9 1.1

16 IR - V - UN 18 - DP ● 18 16 0.8 1.0

16 IR - V - UN 20 - DP ● 20 16 0.8 0.9

22 IR - V - ISO 3.50 - DP ● 3.50 22 1.6 2.3

22 IR - V - ISO 4.00 - DP ● 4.00 22 1.6 2.3

22 IR - V - ISO 5.00 - DP ● 5.00 22 1.6 2.3

22 IR - V - ISO 6.00 - DP ● 6.00 22 1.6 2.4
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Vnitřní závitování  /  Internal Threads
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l	Ostření a renovace nástrojů z HSS (rychlořezné) oceli. Vrtáky, výhrubníky, výstružníky, stopkové i nástrčné frézy, pilové kotouče atd. 

l	Ostření a renovace nástrojů z monolitního karbidu (tvrdokovu). Vrtáky, výstružníky, frézy, pilové kotouče s pájenými TK břity, tvarové destičky atd. 

l	Povlakování nástrojů dle vašich požadavků. Případně dle obráběného materiálu a zvoleného způsobu chlazení při obrábění.

DALŠÍ SLUŽBY ZAJIŠŤUJE NAŠE DCEŘINNÁ FIRMA

PS Swisscarb 
Precision s.r.o.

l TM TOOLS s.r.o. l Hvězdonice 147 l 257 24 Chocerady l Tel.: +420 272 658 503 l E-mail: info@tmtools.cz

www.tmtools.cz


