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Detail břitu

Tvrdokovové mikrofrézy válcové, 2-břity, břit přes střed
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BŘITY
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Typ

N

Tvrdokovové mikrofrézy 
JD 6247 GS

HA

D1

L2

L1

D2

L3

l Ostření a renovace nástrojů z HSS (rychlořezné) oceli. Vrtáky, výhrubníky, výstružníky, stopkové i nástrčné frézy, pilové kotouče atd. 
l Ostření a renovace nástrojů z monolitního karbidu (tvrdokovu). Vrtáky, výstružníky, frézy, pilové kotouče s pájenými TK břity, tvarové destičky atd. 
l Povlakování nástrojů dle vašich požadavků. Případně dle obráběného materiálu a zvoleného způsobu chlazení při obrábění.

DALŠÍ SLUŽBY ZAJIŠŤUJE NAŠE DCEŘINNÁ FIRMA

PS Swisscarb 
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Označení 
                                       Rozměry (mm) 

                
  CZK

 D1 D2 D3 L1 L2 L3        Z R

JD 6247 005 02 GS HA 380 Kč 0,50 4 0,46 45 0,40 2  0,10
JD 6247 005 04 GS HA 380 Kč 0,50 4  0,46 45  0,40  4   0,10
JD 6247 005 06 GS HA  380 Kč 0,50  4  0,46  45  0,40  6   0,10
JD 6247 006 04 GS HA  380 Kč 0,60  4  0,46  45  0,50  4   0,10
JD 6247 006 06 GS HA  380 Kč 0,60  4  0,46  45  0,50  6   0,10
JD 6247 007 04 GS HA  380 Kč 0,70  4  0,46  45  0,55 4   0,10
JD 6247 007 06 GS HA  380 Kč 0,70  4  0,46  45  0,55 6  0,10
JD 6247 008 04 GS HA  380 Kč 0,80  4  0,46  45  0,65 4  0,10
JD 6247 008 06 GS HA  380 Kč 0,80  4  0,46  45  0,65 6  0,10
JD 6247 008 08 GS HA  380 Kč 0,80  4  0,46  50  0,65 8  0,10
JD 6247 010 06 GS HA  380 Kč 1,00  4  0,95  50  0,80 6  0,20
JD 6247 010 08 GS HA  380 Kč 1,00  4  0,95  50  0,80 8  0,20
JD 6247 010 10 GS HA  380 Kč 1,00  4  0,95  50  0,80 10  0,20
JD 6247 010 12 GS HA  380 Kč 1,00  4  0,95  50  0,80 12  0,20
JD 6247 012 06 GS HA  380 Kč 1,20  4  1,15  50  1,00 6  0,20
JD 6247 012 10 GS HA  380 Kč 1,20  4  1,15  50  1,00 10  0,20
JD 6247 012 12 GS HA  380 Kč 1,20  4  1,15  50  1,00 12  0,20
JD 6247 014 14 GS HA  380 Kč 1,40  4  1,35  50  1,10 12 2 0,20
JD 6247 015 06 GS HA  380 Kč 1,50  4  1,45  50  1,20 6   0,20
JD 6247 015 08 GS HA  380 Kč 1,50  4  1,45  50  1,20 8   0,20
JD 6247 015 12 GS HA  380 Kč 1,50  4  1,45  50  1,20 12   0,20
JD 6247 015 14 GS HA  380 Kč 1,50  4  1,45  60  1,20 14   0,20
JD 6247 015 16 GS HA  380 Kč 1,50  4  1,45  60  1,20 16   0,20
JD 6247 015 20 GS HA  380 Kč 1,50  4  1,45  60  1,20 20   0,20
JD 6247 020 06 GS HA  380 Kč 2,00  4  1,94  50  1,60 6   0,20
JD 6247 020 08 GS HA  380 Kč 2,00  4  1,94  50  1,60 8   0,20
JD 6247 020 10 GS HA  380 Kč 2,00  4  1,94  50  1,60 10   0,20
JD 6247 020 12 GS HA  380 Kč 2,00  4  1,94  50  1,60 12   0,20
JD 6247 020 14 GS HA  380 Kč 2,00  4  1,94  60  1,60 14   0,20
JD 6247 020 16 GS HA  380 Kč 2,00  4  1,94  60  1,60 16   0,20
JD 6247 020 18 GS HA  380 Kč 2,00  4  1,94  60  1,60 18   0,20
JD 6247 020 20 GS HA  380 Kč 2,00  4  1,94  60  1,60 20   0,20
JD 6247 025 12 GS HA  380 Kč 2,50  4  2,40  50  2,00 12   0,20
JD 6247 030 16 GS HA  380 Kč 3,00  6  2,85  60  4,50 16   0,20
JD 6247 030 20 GS HA  380 Kč 3,00  6  2,85  60  4,50 20   0,20
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R
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l Ostření a renovace nástrojů z HSS (rychlořezné) oceli. Vrtáky, výhrubníky, výstružníky, stopkové i nástrčné frézy, pilové kotouče atd. 
l Ostření a renovace nástrojů z monolitního karbidu (tvrdokovu). Vrtáky, výstružníky, frézy, pilové kotouče s pájenými TK břity, tvarové destičky atd. 
l Povlakování nástrojů dle vašich požadavků. Případně dle obráběného materiálu a zvoleného způsobu chlazení při obrábění.
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Tvrdokovové mikrofrézy válcové, 2-břity, břit přes střed
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                            Obráběný materiál       Průměr (mm)

     0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0
   Řezná rychlost n (1/mm) 32000 32000 25000 25000 16000 16000 16000
  700 N/mm2 Posuv na zub fz (mm) 0,005 0,005 0,009 0,009 0,017 0,017 0,017
   Max. hloubka ap (mm 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2
   Šířka záběru ae (mm) 0,1 0,012 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
Automatové  Řezná rychlost n (1/mm) 32000 32000 25000 25000 16000 16000 16000
a konstrukční oceli, 700 -1000  Posuv na zub fz (mm) 0,003 0,003 0,008 0,008 0,011 0,011 0,011
zušlechtěné oceli N/mm2 Max. hloubka ap (mm 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2
   Šířka záběru ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
   Řezná rychlost n (1/mm) 32000 32000 21800 21800 14000 14000 14000
  1000 -1400  Posuv na zub fz (mm) 0,003 0,003 0,007 0,007 0,011 0,011 0,011
  N/mm2 Max. hloubka ap (mm 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2
   Šířka záběru ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
    Řezná rychlost n (1/mm) 32000 32000 19300 19300 11000 11000 11000

Nerezové oceli   Posuv na zub fz (mm) 0,003 0,003 0,006 0,006 0,012 0,012 0,012
    Max. hloubka ap (mm 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2
   Šířka záběru ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
     Řezná rychlost n (1/mm) 32000 32000 25000 25000 16000 16000 16000Šedá litina

   Posuv na zub fz (mm) 0,004 0,004 0,008 0,008 0,017 0,017 0,017Temperovaná
   Max. hloubka ap (mm 0,03 0,03 0,04 0,05 0,12 0,15 0,2litina 

  Šířka záběru ae (mm) 0,1 0,12 0,16 0,2 0,24 0,3 0,4
    Řezná rychlost n (1/mm) 26000 26000 17800 17800 11000 11000 11000  

   Posuv na zub fz (mm) 0,003 0,003 0,005 0,005 0,009 0,009 0,009
  45-50 HRc  Max. hloubka ap (mm 0,03 0,03 0,04 0,5 0,06 0,08 0,1
 Kalené oceli

 
 Šířka záběru ae (mm) 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2

    Řezná rychlost n (1/mm) 22000 22000 12900 12900 6700 6700 6700  
   Posuv na zub fz (mm) 0,003 0,003 0,005 0,005 0,01 0,01 0,01

  50-60 HRc  Max. hloubka ap (mm 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1  
  Šířka záběru ae (mm) 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2

Řezné podmínky


