Tvrdokovové frézy valcové, 4 brity, brit pres stred,
s rohovym radiusem
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Tvrdokovoveé frézy

A JD 7462 GS
L Rozméry (mm)
pznacen czK D, Db, D, L L L Z Radius
JD746204005GSHB 816 K¢ 4,00 6,00 3,70 57 11 21 RO,5
JD746204010GSHB 816 K¢ 4,00 6,00 3,70 57 11 21 R1,0
JD746205005GSHB 816 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21 RO,5
JD746205010GSHB 816 K¢ 5,00 6,00 4,70 57 13 21 R1,0
JD746206005GSHB 816 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 RO,5
JD746206010GSHB 816 K¢ 6,00 6,00 5,70 57 13 21 R1,0
JD746208005GSHB 1146 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 4 RO,5
JD746208010GSHB 1146 K¢ 8,00 8,00 7,70 63 19 27 R1,0
L JD746210005GSHB  1480K¢ 10,00 10,00 9,50 72 22 32 RO,5
JD746210010GSHB  1480K¢ | 10,00 10,00 9,50 72 22 32 R1,0
JD746212005GSHB  1856K¢ 12,00 12,00 11,50 83 26 38 RO,5
JD746212010GSHB  1856K¢ | 12,00 12,00 11,50 83 26 38 R1,0
JD746216005GSHB 2807K¢ 16,00 16,00 15,50 92 32 50 RO,5
JD746216010GSHB 2807K¢ | 16,00 16,00 15,50 92 32 50 R1,0
JD746220005GSHB 4535K¢ 20,00 20,00 19,50 104 38 62 RO,5
JD746220010GSHB  4535K¢ | 20,00 20,00 19,50 = 104 38 62 R1,0
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Primér (mm)

N/mm? Vc(m/min)  6-7 89 10-11 12-15 16-25

<850 200 004 005 006 008 0,11

: . 850-1200 180 004 005 006 008 0,11

3 . >1200 160 004 005 006 008 0,11

3 <750 140 003 004 005 006 0,10

- ,.f b g Nerezové oceli 750-950 120 0,03 0,04 0,04 0,06 0,09

>950 100 002 003 004 006 0,07

D, ~ >1300 35 002 003 003 004 005

. >1300 80 003 004 005 006 008

| <240HB30 | 180 003 005 006 008 0,11

| >240HB30 | 160 003 005 006 008 011

| <850 250 003 004 005 006 0,08

= 200 003 004 005 006 0,08

180 003 004 005 006 0,08

° | >55HRC 90 002 004 005 006 007

2 160 003 004 005 006 0,80

8 Nerezové oceli 120 0,02 0,04 0,05 0,06 0,07

£ 100 002 003 004 005 007

£ . >1300 50 002 003 004 005 007

= . >1300 110 003 004 005 006 0,08

o | <240HB30 | 200 003 004 005 007 0,09

180 003 004 005 007 0,09

500 003 005 006 007 0,10

. <900 320 003 004 005 006 0,08

| <850 | 180 004 005 006 008 0,11

. 850-1200 160 004 005 006 008 011

. >1200 | 135 004 005 006 008 0,11

120 003 004 005 006 0,10

Nerezové oceli 80 003 004 004 006 0,09

70 002 003 004 006 007

. >1300 30 0,02 003 003 004 005

. >1300 60 003 004 005 006 008

| <240HB30 | 160 003 004 006 007 0,09

 >240HB30 140 003 004 005 006 008
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