Tvrdokovové frézy valcové, 2 brity, brit pres stred
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Tvrdokovové frézy

JD 6242 GS

., Rozméry (mm)
Oznaceni CZK D, D, L, L, 7
JD 6242010 GS HA 272 K& 1,00 3,00 39 3
JD 6242015 GS HA 272 K¢ 1,50 3,00 39 5
JD 6242 020 GS HA 272 K& 2,00 3,00 39 7
JD 6242 025 GSHA 272 K¢ 2,50 3,00 39 7
JD 6242 030 GS HA 272 K& 3,00 3,00 39 9
JD 6242 040 GS HA 287 K¢ 4,00 4,00 50 14
JD 6242 050 GS HA 325 K¢ 5,00 5,00 50 16 2
JD 6242 060 GS HB 427 K¢ 6,00 6,00 57 19
JD 6242 080 GS HB 610 K& 8,00 8,00 63 21
JD 6242 100 GS HB 882 K¢ 10,00 10,00 72 22
JD 6242 120 GS HB 1214 K& 12,00 12,00 83 25
JD 6242 160 GS HB 2214 K¢ 16,00 16,00 92 32
JD 6242 200 GS HB 3731 K¢ 20,00 20,00 104 38
Pevnost Rezna Posuv fz (mm/zub)
Obrabény material v tahu rychlost Pramér (mm)
N/mm? Vc (m/min) 2-3 4-6 7-10 11-15 16-25
100 - 160 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07

80 - 130 0,01 0,02 0,03 0,05 0,06
90 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
60 - 90 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03
80 - 110 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 80 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
<850 30 - 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
850-1100 40 - 80 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
80 - 100 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
70 - 100 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
70 - 140 0,01 0,03 0,03 0,04 0,05
300 - 600 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
140 - 450 0,01 0,02 0,03 0,05 0,07
120 - 250 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08
90 - 200 0,02 0,04 0,06 0,08 0,10
60 - 100 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08
50 - 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07
60 - 90 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07
50 - 70 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05
50 - 100 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
40 - 60 0,01 0,03 0,04 0,05 0,06
<850 20 - 50 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
850-1100 30 - 60 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
60 - 80 0,03 0,05 0,07 0,09 0,11
50 - 80 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10
60 - 120 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06

Nerezové oceli
[[<600 130 - 450 0,05 0,07 009 0,12 0,17
<6000 100 - 250 003 005 007 0710 0,15

<850 90 - 160 003 004 005 007 0,09

[ Nekovove materialy " IS 70 - 160 003 | 005 007 010 | 015
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Nerezové oceli
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Hrubovani
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DALSI SLUZBY ZAJISTUJE NASE DCERINNA FIRMA

® (Ostieni a renovace nastrojii z HSS (rychlofezné) oceli. Vrtéky, vyhrubniky, vystruzniky, stopkové i nastréné frézy, pilové kotouce atd.
® (stieni a renovace nastrojii z monolitniho karbidu (tvrdokovu). Vitaky, vystruzniky, frézy, pilové kotouce s pajenymi TK bity, tvarové desticky atd.
® Povlakovani nastrojti dle vasich pozadavki. Pfipadné dle obrabéného materidlu a zvoleného zpisobu chlazeni pfi obrabéni.
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