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i @13 - 40 mm
B
Wendeplattenbohrer J DS D 3 D j 710
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Wendeschneidplatten fur JDSD 713
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m . . VHM-Bohrer
Inhaltsverzeichnis Contents Solid Carbide Drills

Bezeichnung | Norm | Schaft | Bohrtiefe | Beschichtung IK - Bereich | Drall | Spitzen- Seite
Part Number | (DIN) | Shank | Depth Coating Coolant - Range | Helix | Point- £ Page
HA 30 P-line
- = ° ° | M——ee :
P03 6537 HE 3xD | DP 6030 15.0 30° | 140 718
HA 30 P-line
e ° ° | m——lmee :
P03 6537 HE 3xD | DP6030 | IK 15.0 30° | 140 718
P-line
JD | HA 3.0.. "
° ¢ | | 7
P05 std. | HE 5xD | DP6030 | IK 15.0 30° | 140 | 7.21
JD JD o o | T
2090 | Std. HA - DN 630+ 30°| 90 7.24
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M F D 2 . 2 5 X D Multi - Function - Drill

% _ R
[a) a
S S
!
. MaBe [mm] Wendeplatte Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions Insert ~
Part Number Stock gé&‘, :
o, | o [ o |, [ L[| f | seiesrage70s & s
MF R2. 2 4 °
D 08 5 Do g8 12 6 0 185 &2 4 XCor 04 83.30.153 75.20.621 (T06)
MFD 08 L2. 25 D04 o
MFD 10 R2. 25 D05 o
10 12 16 745 25 & 5 XCe- 05 83.30.146 75.20.621 (T06)
MFD 10 L2. 25 DO5 o
MFD 12 R2. 25 D06 L]
) 16 2 85 7 45 6 XC++ 06 83.30.145 56.33.611(T07)
MFD 12 L2. 25 D06 o
MFD 14 R2. 25 DO7 L]
14 16 20 90 315 45 7 XCe 07 56.44.144 56.33.612 (T08)
MFD 14 L2. 25 DO7 o
MFD 16 R2. 25 D08 o
16 20 25 100 36 50 8 XC-- 08 83.30.149 56.33.612 (108)
MFD 16 L2. 25 D08 o
MFD 18 R2. 25 D09 o
18 2 31 M2 405 56 9 XC++09 83.30.149 56.33.612 (T08)
MFD 18 L2. 25 D09 o
MFD 20 R2. 25 D10 L]
20 25 31 116 45 56 10 XC-10 83.30.150 56.33.613 (T15)
MFD 20 L2. 25 D10 o
MFD 25 R2. 25 D13 L]
25 32 39 1B5 565 60 125 XC.13 56.44.102 56.33.614 (120)
MFD 25 12. 25 D13 o
MFD 32 R2. 25 D17 o
3 4 50 158 7 70 16 XCee 17 83.30.152 56.33.614 (T20)
MFD 32 L2. 25 D17 o
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Beschichtet Unbeschichtet MaBe [mm] Passende Tragerwerkzeuge
Bezeichnung (oated Uncoated Dimensions Suitable Tools
We'}def"a“e" Parthumber | ppy3y04 | ppss3o | DK1210 ,
Inserts | s d a1 x Bezeichnung
Anwendung Stahl Niro Aluminium Part Number
Application Steel Stainless Steel
XCGT 0502 04 EN o 500 210 540 230 040 MFD 10 R/L 2.25 D05
0602 04 EN o 600 238 640 250 0.40 MFD 12 R/L 2.25 D06
0703 04 EN o 700 318 7.40 280 0.40 MFD 14 R/L 2.25 D07
0803 04 EN o 8.00 318 840 3.40 040 MFD 16 R/L 2.25 D08
09 T3 04EN o 9.00 397 960 3.40 040 MFD 18 R/L 2.25 D09
10T3 04 EN o 1000 3.97 1040 4.00 040 MFD 20 R/L 2.25 D10
13 04 04EN o 1250 476 13.50 530 0.40 MFD 25 R/L 2.25 D13
130408 EN o 1250 476 13.50 530 0.80 MFD 25 R/L 2.25 D13
1705 08 EN o 16.00 556 17.50 530 0.80 MFD 32R/L2.25D17
XCMT 040104 EL o 400 180 400 210 040 MFDOSL 2.25D04
040104 ER ° 400 1.80 400 210 0.40 MFDOSR 2.25D04
050204 EN ° o 500 210 540 230 040 MFD 10 R/L 2.25 D05
060204 EN ° o 6.00 238 640 250 0.40 MFD 12 R/L 2.25 D06
0703 04 EN ° o 7.00 318 740 280 040 MFD 14 R/L 2.25 D07
0803 04 EN ° o 8.00 318 840 3.40 040 MFD 16 R/L 2.25 D08
09 T3 04EN o o 9.00 397 960 3.40 040 MFD 18 R/L 2.25 D09
10T3 04 EN ° o 1000 3.97 1040 4.00 040 MFD 20 R/L 2.25 D10
13 04 04EN o o 1250 476 1350 530 0.40 MFD 25 R/L 2.25 D13
130408 EN ° o 1250 476 13.50 530 0.80 MFD 25R/L2.25D13
1705 08 EN o o 16.00 556 17.50 530 0.80 MFD 32 R/L2.25D17
XCMT 040104 EL o 400 180 400 210 040 MFDOSL 2.25D04
040104 ER o 400 1.80 400 210 0.40 MFDOSR 2.25D04
0502 04 EN ° 500 210 540 230 0.40 MFD 10 R/L 2.25 D05
0602 04 EN . 600 238 640 250 040 MFD 12 R/L 2.25 D06
0703 04 EN ° 7.00 318 7.40 280 040 MFD 14 R/L 2.25 D07
- 0803 04 EN ° 8.00 3.18 840 340 040 MFD 16 R/L 2.25 D08
g " 0973 04EN o 9.00 397 960 3.40 040 MFD 18 R/L 2.25 D09
8556 10T304EN . 1000 3.97 1040 4.00 0.40 MFD 20 R/L 2.25 D10
gggg 13 04 04EN o 1250 476 13.50 530 0.40 MFD 25 R/L 2.25 D13
gﬁ.ﬂ%e 130408 EN o 1250 476 13.50 530 0.80 MFD 25 R/L 2.25 D13
%E 50 1705 08 EN o 16.00 556 17.50 530 0.80 MFD 32R/L2.25D17
=
; wv
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Multi - Function - Drill

AuBlen -/ Innenkonturdrehen Turn outer and innner contour

ap (mm)

8 MFD 2,25 S ——
L -

ot (

5 -

4 -

3 -

2 -

T (. i AN

0,05 0,0 0,45 0,20 0,25 0,30 0,35 f(mm/U)
(mm/rev)
Plandrehen Turning

ap (mm)

8 MFD 2,25

(. o E@Eﬁ N

1 1 1 1 1 1 1
005 0,10 0,15 020 025 030 035 f(mm/)

(mm/rev)
Bohren Drilling -
g 2
£ w»iE
88%0
cecO %
f (mm/U) MFD 2,25 23232
(mm/rev) f_g- E- S 5
0,16 [T )
! T>TT
c” £=
o — 0O
; wv
0,14
0,12
0,10
0,08
0,06 I
0,04 I
0,02 I
0,00

MFDO8 MFD10 MFD12 MFD14 MFD16 MFD18 MFD20 MFD25 MFD 32

7.07



Wendeplattenbohrer
J D S D 2 X D Indexable Drills

Nl
o
[S]
i}{—-l f '
MaRe [mm] Wendeplatte Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions Insert -
Part Number Stock @Q
D, D D | L L L | Seite/Page7.0n &
JDSD 130. 20. 2 o 13 2 25 9% 2% 50
SP. 75.20.621
JDSD 140. 20. 2 o 14 2 2 9% 28 50 050204 83.30.144 76
JDSD 150. 20. 2 o 15 2 2% 99 30 50
JDSD 160. 25. 2 ° 16 25 34 108 32 56
JDSD 170. 25. 2 ° 17 25 34 110 34 56
JDSD 180. 25. 2 ° 18 25 34 113 36 56
SP. 330,145 56.33.611
060204 e (17)
JDSD 190. 25. 2 ° 19 25 34 115 38 56
JDSD 200. 25. 2 o 20 25 34 119 40 56
JDSD 210. 25. 2 ° 2 25 34 m 4 56
JDSD 220. 25. 2 ° 2 25 34 123 4 56
JDSD 230. 25. 2 ° 3 25 34 127 46 56
SP. 56.33.612
JDSD 240. 25. 2 ° 24 25 34 130 48 56 071308 56.33.104 8
JDSD 250. 25. 2 ° 25 25 34 133 50 56
JDSD 260. 25. 2 o 26 25 34 135 52 56
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Wendeplattenbohrer
J D S D 2 X D Indexable Drills

Drehen
Turning

Nl
[a]
&1 ‘é’,_g
ge
g
=
'© =
.
. MaBe [mm] Wendeplatte Ersatzteile Spare Parts 53
Bezeichnung Lager Dimensions Insert : B8
Part Number Stock L §
Db D D L L L | Seite/Page7.N szt
JDSD 270. 25. 2 o 7 2 34 137 54 56 07STP3"08 56.33.104 56.33.612 2ng
A3
aka
JDSD 280. 25. 2 o 28 25 34 140 56 56 T
JDSD 290. 25. 2 o 29 25 34 142 58 56 g
s 2E8
JDSD 300. 32. 2 o 30 32 4 151 60 58 @ eNse
- 83.40.148 56.33.613 79 2%
090408 £8c0
JDSD 310. 32. 2 o 31 32 4 154 62 58 gE32
AhQLE
JDSD 320. 32. 2 o 32 32 44 156 64 58 HY &
<C
JDSD 330. 32. 2 o 3 32 4 159 66 58
S
JDSD 340. 32. 2 o 34 ) 4 161 68 58 o §
=X 0
JDsD 350. 32. 2 o 35 3 “ e 0 58 =93
55
JDSD 360. 32. 2 o 36 3 4 167 n 58 =S2¢
P 3=
JDSD 370. 32. 2 o 37 E)) 4 170 74 58 0408 56.33.154 56.33.613
JDSD 380. 32. 2 o 38 32 4 173 76 58 2
& e
JDSD 390. 32. 2 o 39 32 4 175 78 58 T3 o
£55
JDSD 400. 32. 2 o 4 E)) 4 178 80 58 28
1=
'_
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g
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]
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I
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Solid Carbide Drills
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Wendeplattenbohrer
J D S D 3 X D Indexable Drills

A
a
S
!
MaRe [mm] Wendeplatte Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions Insert
Part Number Stock
Db D D | L L L | Seite/Page7.n
JDSD 130. 20. 3 . B0 5 W0 350
JDSD 135. 20. 3 . B5 0 5 W07 3% 50
JDSD 140. 20. 3 . o0 5 10 4 50 @
050004 8330144 75.20621
JDSD 145. 20. 3 . “s 20 25 10 4 50
JDSD 150. 20. 3 . 520 5 14 4550
JDSD 155. 20. 3 . 55 20 25 14 4550
JDSD 160. 25. 3 . 6 5 % 14 48 56
JDSD 165. 25. 3 . 65 5 3% 14 51 56
JDSD 170. 25. 3 . 7o % w51 s
JDSD 175. 25. 3 . 75 5 % 1w st 56
JDSD 180. 25. 3 [ 18 25 34 131 54 56
JDSD 185. 25. 3 . 85 25 % 131 s 56 @
os0204 8330145 56.33.611
JDSD 190. 25. 3 . 93 % 13 5 56
JDSD 195. 25. 3 . 95 5 3% 134 5T 56
JDSD 200. 25. 3 . 20 % 34 1B 60 56
& JDSD 205. 25. 3 . 25 5 34 1B 60 56
£ wF
88=0
2g50 JDSD 210. 25. 3 . nBs M w8 56
3%22
5 8% JDSD 215. 25. 3 . ns %5 34w 6 56
V]
ERE
2= E= JDSD 220. 25. 3 . 2B 3 U 6 56
g w
JDSD 225.25. 3 . 25 B 34 U 6 56
JDSD 230. 25. 3 . BB % 10 6 56
JDSD 235. 25. 3 . B5 5 34 10 6 56
JDSD 240. 25. 3 . PYR L S S L T @
i 56.33.104 56.33.612
JDSD 245. 25. 3 . U5 B % 4 56
JDSD 250. 25. 3 . 3 %5 % I 7556
JDSD 255. 25. 3 . B5 5 3% 177556
JDSD 260. 25. 3 . % 5 %4 161 7B 56
JDSD 265. 25. 3 . 65 5 34 161 7B 56
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Wendeplattenbohrer
J D S D 3 X D Indexable Drills

) MaRe [mm] Wendeplatte Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions Insert
Part Number Stock
D, D, D, | L L | L | Site/age7.

JDSD 270. 25. 3 ° 7 2 34 164 81 56 o
071308 56.33.104 56.33.612

JDSD 275. 25.3 ° 275 25 34 164 81 56

JDSD 280. 25. 3 ° 28 25 34 168 84 56

JDSD 285. 25. 3 ° 285 25 34 168 84 56

JDSD 290. 25. 3 . 29 25 34 7 87 56

JDSD 295. 25.3 ° 29,5 25 34 7m 87 56 5
090408 83.40.148 56.33.613

JDSD 300. 32.3 ° 30 32 4 181 90 58

JDSD 310. 32. 3 ° 31 32 44 185 %3 58

JDSD 320. 32.3 ° 3 32 44 188 96 58

JDSD 330. 32.3 ° 3 32 4 192 99 58

JDSD 340. 32.3 ° 34 32 4 195 102 58

JDSD 350. 32.3 . 35 32 4 199 105 58

JDSD 360. 32. 3 ° 36 32 44 203 108 58

JDSD 370. 32.3 ° 37 32 44 207 m 58 5. 56.33.154 5633.613
110408

JDSD 380. 32.3 ° 38 32 4 21 114 58

JDSD 390. 32.3 ° 39 32 44 214 17 58

JDSD 400. 32. 3 ° 4 32 44 218 120 58
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Wendeplattenbohrer
J D S D 4X D Indexable Drills

Nl
o
]
'
MaRe [mm] Wendeplatte Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions Insert
Part Number Stock
b D D L L L | Seite/Page:7.01
JDSD 130. 20. 4 o 13 2 PR ! ) 50
JDSD 140 20. 4 o 14 2 B M 56 50 05502'0 " 83.30.144 7520621
JDSD 150. 20. 4 o 15 2 519 60 50
IDSD 160. 25. 4 . 16 25 £V V' R 71 56
JDSD 170. 25. 4 . 7 2 w6 56
IDSD 180. 25. 4 . 18 2 oW N 56 @
oso0s 83.30.145 56.33.611
JDSD 190. 25. 4 . 19 2 o137 56
JDSD 200. 25. 4 . 2 2 o1 80 56
JDSD 210. 25. 4 . by 2 o163 s 56
JDSD 220. 25. 4 . n 2 o167 88 56
JDSD 230. 25. 4 . bi] 2 . oom 9 56
JDSD 240, 25. 4 . 24 2 oo % 56 @
i 56.33.104 56.33.612
JDSD 250. 25. 4 o 5 2 o183 00 56
IDSD 260. 25. 4 . % 2% o1 04 56
JDSD 270. 25. 4 . by 2 o191 108 56
8 o JDSD 280. 25. 4 . 8 2 “o01% 1M 56
£ w»T
88=0
2g50 JDSD 290. 25. 4 . 2 2 o000 M6 56
2%22
=I8% JDSD 300. 32. 4 . 0 0» 4 m mw s8 @
25 § © 090408 83.40.148 5633.613
B E= JDSD 310. 32. 4 . 3 E7) “ 06 14 58
g 1
JDSD 320.32. 4 . EY) EY) “ o 8 58
JDSD 330.32. 4 . 3 n M w13 58
JDSD 340.32. 4 . 34 EY) “ o 136 58
JDSD 350. 32. 4 . 35 ) “ B4 w58
IDSD 360. 32. 4 . 36 E7) “ B w5
JDSD 370.32. 4 . 37 E}) “ o 43 5 nsor:ibs 56.33.154 56.33.613
IDSD 380. 32. 4 . 38 E7) M w9 12 58
JDSD 390. 32. 4 . 39 EY) “ 53 1% 58
JDSD 400. 32. 4 . ) EY) “ 58 60 58
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DM 5220 DM5125 | DP5330 MaRe ,
M20C M30C P30C DT Passende Tragerwerkzeuge
Wendeplatten Bezeichnung Niro ) Stahl (mm] Suitable Toolholders
Inserts Part Number Stainless Steel Universal Steel '
Lager Stock \ager Stock gd s | 0d, Bezeichnung Part Number
SPMX 050204 - M20 o 556 238 2,50 JDSD 130-150
060204 - M20 o 635 238 280 JDSD 155-215
077308 - M20 o 794 397 280 JDSD 220-275
090408 - M20 [ 980 430 410 JDSD 280-330
110408 - M20 ° 150 476 440 JDSD 340-410
140512 -M20 ) 1430 565 550 JDSD 420-500
050204 - 520 ° 500 238 220 JDSD 130-150
060204 -520 [ 600 238 255 JDSD 155-215
077308 - 520 o 794 397 285 JDSD 220275
090408 - S20 ° 980 430 410 JDSD 280-330
110408 - 520 [ 1,50 480 440 JDSD 340-410
140512 - 520 ° 1430 520 575 JDSD 420-500
050204 ° 500 238 220 JDSD 130-150
0602 04 ° 600 238 260 JDSD 155-215
077308 ° 794 397 280 JDSD 220-275
090408 ° 980 430 420 JDSD 280-330
110408 o 150 476 440 JDSD 340-410
140512 o 1430 520 575 JDSD 420-500
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Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

Stech- und
Abstechwerkzeuge
Grooving and
Parting off Tools

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge

Threading Tools
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Indexable Drills
Solid Carbide D
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JDSD - H

Excenter- Reduzierhiilse Eccentric Sleeve

7
e
.. D
| i
_— = = - | | '
'—.
L -
h MaRe [mm]
Bezeichnung Lager Dimensions
Part Number Stock
d D L
JDSD-H-2025 [ 20 25 46,5
JDSD-H-2532 ° 25 kY] 47,0
JDSD-H-3240 ° 32 40 57,0

Bohrungsdurchmesser
Hole Diameter 29,8 mm
_—

@ Bohrer Drill = 30 mm

7.14

® JD-Lager /JD-Stock

Bohrungsdurchmesser
Hole Diameter 30,0 mm
—_—

@ Bohrer Drill =30 mm

Empfohlene Schnittwertdnderungen bei Nutzung einer Reduzierhiilse
Recommended feed when using eccentric sleeve

Vorschub Feed fZ

100% -

80% -

60% [~

40% 1 1 1 J

2xD 3xD 4xD 5xD

Bohrungsdurchmesser
Hole Diameter 30,4 mm
—_—

@ Bohrer Drill =30 mm

obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request




Bohrungs- Toleranz und max. Durchmesser der Bohrung bei radialer Neuausrichtung

Hole tolerance and max. hole size with radial adjustment

2xD&3xD

4xD

Bohrungs- Neuausrichtung max. Bohrungs- Neuausrichtung max.
Bohrer . Bohrer )
Drill @mm durchmesser Radial Bohrungs-@ Dl @mm durchmesser Radial Bohrungs-0
Hole normal Adjustment mm max. Hole-¢f Hole normal Adjustment mm max. Hole-0f
13 13,16 0,50 14,0 13 13,22 0,50 14,0
14 14,10 0,50 15,0 14 14,15 0,50 15,0
15 15,10 0,50 16,0 15 15,17 0,50 16,0
16 16,07 0,50 17,0 16 16,09 0,50 17,0
17 17,08 0,50 18,0 17 17,13 0,50 18,0
18 18,05 0,50 19,0 18 18,20 0,50 19,0
19 19,08 0,50 20,0 19 19,18 0,50 20,0
20 20,06 0,50 21,0 20 20,05 0,50 21,0
21 20,97 0,25 21,5 21 21,00 0,25 21,5
22 21,94 0,50 23,0 22 22,01 0,50 23,0
23 23,10 0,50 24,0 23 23,10 0,50 24,0
24 24,10 0,50 25,0 24 24,15 0,50 25,0
25 25,06 0,50 26,0 25 25,13 0,50 26,0
26 26,03 0,25 26,5 26 26,09 0,25 26,5
27 27,05 0,25 27,5 27 26,96 0,25 27,5
28 28,11 0,50 29,0 28 27,97 0,50 29,0
29 28,54 0,50 30,0 29 29,07 0,50 30,0
30 30,23 0,50 31,0 30 30,13 0,50 31,0
31 31,07 0,25 31,5 31 31,12 0,25 31,5
32 32,06 0,25 32,5 32 32,11 0,25 32,5
33 33,12 0,25 33,5 33 33,17 0,25 33,5
34 34,10 0,50 35,0 34 34,15 0,50 35,0
35 35,07 0,50 36,0 35 35,12 0,50 36,0
36 36,03 0,50 37,0 36 36,08 0,50 37,0
37 37,14 0,50 38,0 37 37,19 0,50 38,0
38 38,05 0,50 39,0 38 38,08 0,50 39,0
39 39,03 0,50 40,0 39 39,08 0,50 40,0
40 40,00 0,25 40,5 40 40,05 0,25 40,5
41 40,99 0,25 41,5 41 41,04 0,25 41,5
42 42,03 0,50 43,0 42 42,08 0,50 43,0
43 42,99 0,50 44,0 43 43,04 0,50 44,0
44 44,17 0,50 45,0 44 44,22 0,50 45,0
45 45,21 0,50 46,0 45 45,26 0,50 46,0
46 46,17 0,50 47,0 46 46,23 0,50 47,0
47 47,15 0,50 48,0 47 47,20 0,50 48,0
48 48,12 0,25 48,5 48 48,17 0,25 48,5
49 49,00 0,25 49,5 49 49,05 0,25 49,5
50 50,02 0,25 50,5 50 50,07 0,25 50,5
Bohrungstoleranz mm
hole tolerance mm
IB);;IIrer @ mm 3xD
13,0-21,5 -0,10/ +0,15
22,0-50,0 -0,12/ +0,20
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Schnittdaten-Empfehlungen zum Bohren
Cutting Data Recommendations for Drilling

Schnittdaten Conditions (L=3xD + 2xD)

8| = HM-Sorte
Werkstiickwerkstoff Harte hardness | & | & Grade v Vorschub f[mm/U]
5 =| 2 ¢ Feed f[mm/rev]
Material HB =| g
= &
m/min 012,5-15 015,5-21,5 022-27,5 028-33 034-41 042-50
1. {M20| DP 5330 180-260
80 - 180 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,11 0,07-0,13 0,08-0,14 0,08-0,15
CStahl 2./S20| DM 5220 170-250
Low carbon steel 1 |M20| Dp 5330 | 140230
180 - 260 0,06-0,11 0,08-0,14 0,09-0,18 0,12-0,22 0,13-0,24 0,13-0,25

2. (S20| DM 5220 | 160-220

1. |M20| DP 5330 | 160-220
Lowallovstee 140 - 250 006012 | 008-014 | 010017 | 012022 | 012023 | 013024
ow alloy stee 2 [s20| bM 5220 | 140-210

Niedrig legierter Stahl

Hoch legierter Stahl 1. |M20| DP 5330 | 80-180

Hiah all y 220 - 450 0,06-0,10 0,08-0,15 0,10-0,19 0,11-0,22 0,13-0,23 0,14-0,25
igh alloy stee 2. |S20[ DM 5220 | 120170
Niro austenitisch 1. /S20] DM 5220 | 140-200
Ni > 8% 135 - 275 0,06-0,09 0,06-0,11 0,07-0,13 0,09-0,14 0,09-0,16 0,10-0,17
Austenite 2. (M20| DP 5330 100-150

1. |s20| om 5220 | 170-240
entte Mortenst 135 - 25 006-0,10 | 006012 | 008015 | 009016 | 010017 | 011019
errite/ Martensite 2. [M20| Dp 5330 | 120-180

Niro ferritisch/ martensitisch

Titanlegierung 1. |S20f DM 5220 30-50

Tl 130 - 400 005010 | 005012 | 008016 | 010020 | 011-021 | 014-024
I-alioy 2 [M20| DP 5330 | 20-40
Crauguss 1. [m20] P 5330 | 150-280
p 9uss. 150 - 220 006012 | 008016 | 012019 | 015023 | 016-025 | 018-028
rey cast iron 2 (520 DM 5220 | 180-250

P 1. [m20| op 5330 | 100-220
g“ge,',fraph't Guss 200 - 300 006009 | 008014 | 010018 | 012020 | 014022 | 0,6-025
raphite 2. [s20| DM 5220 | 100-200

1. |/S20f DM 5220 | 300-350
Aluminium 330 - 380 0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,20 0,12-0,21 0,14-0,22 0,15-0,24
2. [M20| DP 5330 | 250-280

1. /520 DM 520 | 220-280
p 150 - 180 006012 | 008-013 | 000,18 | 012020 | 014-021 | 014022
opper 2. [M20| DP 5330 | 180-250
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Hochleistungs-VHM-Bohrer
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]
P-llne VHM-Hochleistungsbohrer, Feinstkorn, 3xD, rechtsschneidend,
Solid Carbide High Performance Drills, Super Micrograin, 3xD, RH

|z &y DN K  DP6030

' 3xD
9 = e
A———tle.

Lager Lager MaBe [mm
. Stgck HA Stgck HE Dimen[sions]
Bezeichnung

Part Number ohne ohne
' u IKIC without| IKIC \without| Dym; | Djhg L, L,

\ IKIC IKIC
P03 0300 e | o | o o 3.00 6 62 2
Al P03 0310 o| o| o o 3.10 6 62 2
P03 0320 o| o| o o 3.20 6 62 20
D, D, P03 0330 e | o | o o 330 6 62 2
B S <> P03 0340 e} e} o [e} 3.40 6 62 20
A A A A P03 0350 o o | o | o | 3% 6 & | 20
P03 0360 o| o | o o 3.60 6 62 20
P03 0370 o| o | o] o 3.70 6 62 2
P03 0380 o| o| o | o 3.80 6 66 2%
P03 0390 o| o | o o 3.90 6 66 N
P03 0400 e | o | o o 400 6 66 2%
P03 0410 o| o| o o 410 6 66 2%
P03 0420 e | o | o o 420 6 66 2%
P03 0430 o| o | o o 430 6 66 2%
L, L, P03 0440 o] o| ol o 440 6 66 2
P03 0450 o| o | o] o 450 6 66 2%
P03 0460 o| o | o o 460 6 66 2%
P03 0465 o| o | o] o 465 6 66 2%
P03 0470 o| o | o o 470 6 66 2%
P03 0480 o| o| o o 480 6 66 28
L, L, P03 0490 o| o| o | o 490 6 66 28
P03 0500 e | o | o o 5.00 6 66 28
P03 0510 o| o| o o 5.10 6 66 28
P03 0520 o| o| o o 5.0 6 66 28
- P03 0530 o| o | o o 530 6 66 28
£ .2 P03 0540 o | o | o o 5.40 6 66 28
$5Ea v v P03 0550 o o | o | o | 550 6 66 | 28
§593 P03 0555 o o | o] o] ss 6 66 »
5 ‘; e P03 0560 o] o ol o 5.60 6 66 28
§'§ § © P03 0570 o| o ol o 570 6 66 28
£ £3 P03 0580 o| o| o o 5.80 6 66 28
= @ P03 0590 o | o o | o 5.90 6 66 28
P03 0600 e | o | o o 6.00 6 66 28
P03 0610 o] o o o 6.10 3 79 34
P03 0620 o| o | o o 6.20 8 79 34
P03 0630 o| o | o]l o 630 8 79 34
P03 0640 o| o | o o 6.40 8 79 34
P03 0650 o| o| o o 6.50 8 79 34
P03 0660 o| o| o o 6.60 8 79 34
\/ \/ P03 0670 o| o| o o 6.70 3 79 34
o~ L~ P03 0680 e | o | o o 6.80 8 79 34
D, D, P03 0690 o] o ol o 690 8 79 34
P03 0700 e | o| o o 7.00 8 79 34
P03 0710 o| o | o] o 7.10 8 79 0
P03 0720 o| o| o o 7.20 3 79 q
P03 0730 o| o | o]l o 730 8 79 n
P03 0740 o| o| o o 7.40 8 79 Q
P03 0750 o| o| o o 7.50 8 79 n
P03 0760 o| o| o | o 7.60 8 79 n
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P-llne VHM-Hochleistungsbohrer, Feinstkorn, 3xD, rechtsschneidend,
Solid Carbide High Performance Drills, Super Micrograin, 3xD, RH

3xp | % m) ON  IK  DP6030

¢ 2 ew i

Lager Lager MaBe [mm]
i Stgck HA Stgck HE Dimensions
Bezeichnung
Part Number ohne ohne
1 IKIC without| IKIC |without/ Dim; | D,hg L, L,
\ IKIC IKIC
P03 0770 o o o o 7.70 8 79 4
- P03 0780 o [0) (o) O 7.80 8 79 [l
\ P03 0790 ) [0) [©) (e} 7.90 8 79 [l
P03 0800 ° o o o 8.00 8 79 4
- D; - . D, - P03 0810 o ) o o 8.10 10 89 47
A A A A P03 0820 o o o o 8.20 10 89 47
P03 0830 O [0) (o) O 8.30 10 89 4
P03 0840 [} [0) (@) o 8.40 10 89 4
P03 0850 [J [©) [©) o) 8.50 10 89 4
P03 0860 o o o 8.60 10 89 4
P03 0870 o o o o 8.70 10 89 47
P03 0880 o o o o 8.80 10 89 47
P03 0890 [} [0) (o) o 8.90 10 89 4
P03 0900 [J [©) (@) o) 9.00 10 89 4
P03 0910 o o ) o 9.10 10 89 47
L, L, P03 0920 o | o o] o] 10 89 4
P03 0930 o o o o 9.30 10 89 47
P03 0940 o o o o 9.40 10 89 47
P03 0950 O [0) (o) O 9.50 10 89 4
P03 0960 [} [0) (@) O 9.60 10 89 4
P03 0970 ) o o o 9.70 10 89 4
P03 0980 o o o o 9.80 10 89 47
L, L, P03 0990 o o | o o | e | w0 8  a
P03 1000 ° o o o | 1000 10 89 47
P03 1010 o o o o | 1010 12 102 55
P03 1020 ° o o o | 1020 12 102 55
P03 1030 o o o o | 1030 12 102 55 -
P03 1040 o o o o 10.40 12 102 55 g i
v v P03 1050 o oo | o w0 12 0 | s S5Ea
P03 1060 o o o o | 10.60 12 102 55 < _‘g 2
P03 1070 O [0) (o) (e} 10.70 12 102 55 g (-] .§
P03 1080 o o o o | 1080 12 102 55 2= RS
P03 1090 o o | o o |ww 1 0 5 8333
P03 1100 ° o o o | 11.00 12 102 55 o o)
P03 1110 o o o o | 10 12 102 55 =
P03 1120 o o o o | m2 12 102 55
P03 1130 o o o o | 1230 12 102 55
P03 1140 o o o o | 1140 12 102 55
P03 1150 o o o o | 150 12 102 55
P03 1160 o o o o | 1160 12 102 55
P03 1170 o o o o | 1 12 102 55
P03 1180 o o o o | 180 12 102 55
\ 4 \ 4 P03 1190 o o o o 11.90 12 102 55
P03 1200 ° o o o | 1200 12 102 55
' D, ’ ' D, ’ P03 1250 o o ) o | 125 14 107 60
P03 1280 o o o o | 1280 14 107 60
P03 1300 o o o o | 13.00 14 107 60
P03 1350 o o o o | 1350 14 107 60
P03 1380 o o ) o | 1380 14 107 60
P03 1400 o o o o | 1400 14 107 60
P03 1450 o o o o | 1450 16 115 65
P03 1480 o o o o | 1480 16 115 65
P03 1500 o o o o | 1500 16 115 65
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Konventioneller Bohrer P-Line Bohrer Drill

Konventional Drill
starkere S )
Schneidkante vergroBerte
Stronger i_plalnab:?u’:ﬂache
i nlarged chip
cutting edge land
=" . II
’

1

1 |

1 1 verstarkte Querschneide
1

1

I Enforced cross cutting edge
!

Schnittdaten-Empfehlungen Cutting Data Recommendations

Brme!l-Harte Zugfestl'gkelt Schmttgeghwmi;gken Vorschub fz [mm/U]
T Brinell- Tensile Cutting spee Feed [mm/rev]
A;r ts ucl hardness strength Ve [m/min]
ateria .
HB N/mm? P-Line @ P-Line Durchmesser Diameter [mm]
P03 PO3IK/C| 4-6 6-8  8-10 10-12 13-15

<135 <500 115 140 0,18 0,22 0,25 0,30 0,32

135-200 500-700 105 115 0,16 0,20 0,23 0,27 0,30

E “ %_: 200-300 700-1000 90 95 0,14 0,18 0,20 0,23 0,26
890
ccDo

g 2 % g 300-390 1000 - 1300 70 75 0,11 0,14 0,16 0,20 0,22
2288

$8s <390 <1300 55 60 o1 | 014 016 020 023
g =3

rostfreier Stahl <235 < 850 45 50 0,10 0,13 0,15 0,16 0,18

s 235-330 850- 1100 45 50 009 | 012 014 | 015 | 017

<175 <600 170 180 0,23 0,28 0,33 0,37 0,39

175-235 600 - 850 150 160 0,20 0,25 0,28 0,32 0,35

<235 < 850 120 130 0,15 0,22 0,25 0,28 0,30

<60 <300 180 200 0,25 0,30 0,40 0,50 0,55

<100 <350 70 80 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11

<100 <350 - - - - - - -




VHM-Hochleistungsbohrer, Feinstkorn, 5xD, rechtsschneidend,
Solid Carbide High Performance Drills, Super Micrograin, 5xD, RH

o DIN 6535
5xD ¥ m) ON  IK  DP6030
140 B IC
=
- e =
Lager Lager MaBe [mm
. Stgck HA Srgck HE Dimen[sions]
Bezeichnung
Part Number ohne
IKIC without Dim; | Djhg % L,
IKIC
P05 0300 ° o 3.00 6 66 28
P05 0310 [} o 3.10 6 66 28
P05 0320 o (e] 3.20 6 66 28
D, P05 0330 ° o 330 6 66 28
A B B P05 0340 ° o 3.40 6 66 28
A P05 0350 ° o 3.50 6 66 28
P05 0360 [} (e} 3.60 6 66 28
P05 0370 [} o 3.70 6 66 28
P05 0380 o o 3.80 6 74 36
P05 0390 ° o 3.90 6 74 36
P05 0400 [ (e] 4,00 6 74 36
P05 0410 ° o 410 6 74 36
P05 0420 [} (e} 420 6 74 36
P05 0430 ° o 430 6 74 36
L, P05 0440 . o 440 6 | 74 | 36
P05 0450 o o 450 6 74 36
P05 0460 [ (e] 4.60 6 74 36
P05 0465 ° o 4,55 6 74 36
P05 0470 [} o 470 6 74 36
P05 0480 [} o 4.80 6 74 44
L, P05 0490 D o 490 6 74 “
P05 0500 ° o 5.00 6 82 44
P05 0510 ° o 5.10 6 82 44
P05 0520 ° o 520 6 82 44
P05 0530 [} o 5.30 6 82 44
P05 0540 ° o 5.40 6 82 44
\/ P05 0550 [ ] o 5.50 6 82 44
P05 0555 ° o 5.55 6 82 44
P05 0560 [ o 5.60 6 82 44
P05 0570 [ ] o 5.70 6 82 44
P05 0580 ° o 5.80 6 82 44
P05 0590 [} o 5.90 6 82 44
P05 0600 [ ] o 6.00 6 82 44
P05 0610 ° o 6.10 8 91 53
P05 0620 ° o 6.20 8 91 53
P05 0630 [ ] o 6.30 8 91 53
P05 0640 ° (e} 6.40 8 91 53
P05 0650 ° o 6.50 8 91 53
P05 0660 ° o 6.60 8 91 53
v P05 0670 ° o 6.70 8 91 53
P05 0680 ° o 6.80 8 91 53
D" P05 0690 ) o 6.90 8 91 53
2 P05 0700 ° o 7.00 8 91 53
P05 0710 ° o 7.10 8 91 53
P05 0720 [ ] o 7.20 8 91 53
P05 0730 o o 730 8 91 53
P05 0740 L] [e] 740 8 91 53
P05 0750 [ ] o 7.50 8 91 53
P05 0760 ° (e} 7.60 8 91 53
P05 0770 [} (e} 7.70 91 53
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Solid Carbide Drills




]
I -llne VHM-Hochleistungsbohrer, Feinstkorn, 5xD, rechtsschneidend,
Solid Carbide High Performance Drills, Super Micrograin, 5xD, RH

30° DIN IK  DP6030
xD % HA
2 g = e

Lager Lager MaBe [mm
. Srgck HA Stgck HE Dimen[sions]
Bezeichnung
Part Number ohne
IKIC without Dim; | Djhg L, L,
IKIC
P05 0780 ° o 7.80 8 91 53
P05 0790 ° o 7.90 8 91 53
P05 0800 ° o 8.00 8 91 53
D, P05 0810 ° o 8.10 10 103 61
-« P05 0820 ° o 8.20 10 103 61
4 A P05 0830 ° o 830 | 10 | 103 61
P05 0840 ° ) 8.40 10 103 61
P05 0850 ° o 8.50 10 103 61
P05 0860 ° o 8.60 10 103 61
P05 0870 ° o 8.70 10 103 61
P05 0880 ° o 8.80 10 103 61
P05 0890 ° o 8.90 10 103 61
P05 0900 ° o 9.00 10 103 61
P05 0910 ° o 9.10 10 103 61
L, P05 0920 ° o 9.20 10 103 61
P05 0930 ° o 9.30 10 103 61
P05 0940 ° o 9.40 10 103 61
P05 0950 ° o 9.50 10 103 61
P05 0960 ° o 9.60 10 103 61
P05 0970 ° o 9.70 10 103 61
P05 0980 ° o 9.80 10 103 61
L, P05 0990 ° o 990 | 10 103 61
P05 1000 ° o 10.00 10 103 61
P051010 ° o 10.10 12 18 n
P05 1020 ° o 10.20 12 118 n
P05 1030 ° o 10.30 12 18 71
g o P05 1040 ° o 040 12 18 | 71
S5Ea v P05 1050 ° ) 05 | 12 | 18 | 7
5_‘:;%% P05 1060 ° o 10.60 12 18 n
ES5S P05 1070 ° o 10.70 12 18 71
2= 838 P05 1080 ° o 1080 | 12 | 118 71
%E-gg P05 1090 ° o 09 | 12 | 118 7
g =3 P05 1100 ° o 11.00 12 18 71
P051110 [ (0] 11.10 12 18 7
P05 1120 ° o 11.20 12 18 71
P05 1130 ° o 11.30 12 18 n
P05 1140 ° o 11.40 12 18 71
P05 1150 ° o 11.50 12 18 n
P05 1160 ° o 11.60 12 118 n
P05 1170 ° o 11.70 12 18 71
P05 1180 ° o) 11.80 12 18 7
v P05 1190 ° o 11.90 12 18 71
. : P05 1200 ° o 12.00 12 18 n
D, P05 1250 ° o 12.50 14 124 77
P05 1280 ° o 12.80 14 124 77
P05 1300 [ [0) 13.00 14 124 77
P05 1350 ° o) 13.50 14 124 77
P05 1380 [ (o) 13.80 14 124 77
P05 1400 ° o 14.00 14 124 77
P05 1450 ° o 14.50 16 133 83
P05 1480 ° o 14.80 16 133 83
P05 1500 ° (o) 15.00 16 133 83
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Hochleistungs-VHM-Bohrer
High Performance Carbide Drill

Schnittdaten-Empfehlungen Cutting Data Recommendations

Werkstiick
Material

rostfreier Stahl
Stainless steel

Brlg:;’I';l-llla_rte Zug;;s,:;?ekelt Schnlg'%;c;;u;:e(ygkelt Vorschub fz [mm/U]
hardness strength Ve [m/min] e
HB N/mm? P-Line = P-Line Durchmesser Diameter [mm]
P05 POSIKIC| 4-6 6-8  8-10 10-12 13-15
<135 <500 15 140 0,18 0,22 0,25 0,30 0,32
135-200 500- 700 105 115 0,16 0,20 0,23 0,27 0,30
200 - 300 700- 1000 90 95 0,14 0,18 0,20 0,23 0,26
300-390 1000- 1300 70 75 0,11 0,14 0,16 0,20 0,22
<390 <1300 55 60 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23
<235 <850 45 50 0,10 0,13 0,15 0,16 0,18
235-330 850-1100 45 50 0,09 0,12 0,14 0,15 0,17
<175 <600 170 180 0,23 0,28 0,33 0,37 0,39
175-235 600 - 850 150 160 0,20 0,25 0,28 0,32 0,35
<235 <850 120 130 0,15 0,22 0,25 0,28 0,30
<60 <300 180 200 0,25 0,30 0,40 0,50 0,55
<100 <350 70 80 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11
<100 <350 = = = = = = =

[

.
(7
S

<
S

£
=

T

>

Indexable Drill
Solid Carbide
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Indexable Drills
Solid Carbide Drills

NC-Anbohrer, VHM, 90°
Spot Drill, Solid Carbide, 90°

3 T
2 30°  Diesss TVp JD  DN630+
Zahne > w0 ype
—— flute N STD.  (TALN)
D, ) MaRe [mm]
- Bezeichnung | Lager / Stock Dimensions
Part Number DN 630+ D D, ! L
JD 2090 030 L4 3 3 38 8
L.
JD 2090 040 ° 4 4 50 10
JD 2090 050 L4 5 5 50 13
JD 2090 060 o 6 6 57 13
L
k JD 2090 080 L4 8 8 63 23
JD 2090 100 J 10 10 66 b}
JD 2090 120 L 12 12 n b}
JD 2090 160 ° 16 16 82 29
JD 2090 200 ° 20 20 92 35
-
D,

7.24
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L,: Spannutlénge / flute length




