s|00] go buned sii14a 3piqed pijos

s|iwpug pue buinooin S]001 OMIN /IUIN sjo0] Buipeaiyy s||1Q d|gexapu|
Bujuany sjooL bunpi apiqie) pijos /-saH  BELUEZATEINIBENe v abnazuampiauyds abnazyom J214yog-WHA
uSy9Id abnazjiamseld 195844 -WHA /-SaH pun -yda1s ODIN /IUIN -apuImen Ja1yoquanejdapuapy

<

schafft Vertrauen

o 2
20
g2
£5
mg
£ S
Ct
9 3
MP
< o
- S
c o
3 S
&S
S 0o
@ 9
wo

)
()
5=
©

-
o



4
35&

Buiuing
uaya.qg

sjooL bunn
abnazyjiamsel

s|jiwpug
apique) pljos /-SaH
135814 -WHA /-SaH

s|0o] Jjo bun.ed
pue buinooin
abnazyjiamydarsqy

pun -yda1s

S|00] 011 /IUIN
abnazyjiampiauyds
ODIN /IUIN

sjoo] Buipeaay
abnaznjiam
-9puIMaD

s|i11Q ®p'q4e) pljos
s|id s|qexspuj
1214og-IWHA
J21yoquanejdspusy

4-02



Inhaltsverzeichnis Contents stechcrehwerkzelge m

Grooving Tools

Seite

260 E,-'

Page
G.T.S. Stechdrehsystem  2¢2 ¢

G.TS. Grooving Tooling 270 / 4.04

216
G.T.S. Stechdreh 218

Einsatze 222 &
226 &

G.T.S. Grooving Inserts
232

;,'/
Syst 272 p - )
ystem 290 B '#‘

5 411

Stechdrehwerkzeuge
und Einsatze _ " .
T ; e
Grooving Tools 217 ~‘ ‘/ VJ 4.12
and inserts

(]
o2
[}
O c
E_@mlg
S o
|d)=°
523 o
oS oc
v]
HolE
20 &
8°&
<

Stechdrehwerkzeuge
und Einsatze 299 ﬁ o G 447

Grooving Tools 2 . -

and inserts X {1 ﬁ —

Stechdrehwerkzeuge il -.a
und Einsatze S .
Grooving Tools 312 "'.J ”'{ " 4.21

and inserts

& . & ""
Abstech-Werkzeuge o8 ,ff < 4.29
Parting-off Tools v f‘ # ’ ’

System-Auswahl Stechdrehwerkzeuge

Choice of System Grooving Tools 433
Schnittdaten-Empfehlungen 4.34
Cutting Data Recommendations '

Schneidstoff-Ubersicht 4.35

Description of Carbide Grades

4-03



A
§
&
&

R/ L 2 60 Einstechen, Stechdrehen Grooving, Groove Turning Syste m G oToS °

Tmax

f £ ) S L1 -

'.-"'
i ' =2 W
h H
1 ]
h=H
. Lager MaBe [mm] M Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions Seite / Page: 411 e
Part Number g€ % ﬁ 'a
RILIH=B L f T |  simm J
R/L 260. 1212. 015 ° 180 123 12
- R/L 260. 1616. 015 ° 16100 163 145
S 216.0150.30
° W-g 8 s=15mm
2y &2 R/L 260. 2020. 015 00 125 203 145
o35S
T 2=
gE 32 R/L 260. 2525. 015 25 150 254 145
SRO9E
20 ©
-<° == R/L 260. 1212. 02 o 1210 123 12
R/L 260. 1616. 02 ® e 16 100 163 145 3215115 48.12.606
216.0200.2(5)
R/L 260. 2020. 02 o e 0 15 203 145 s=20mm
R/L 260. 2525. 02 ® O 25 150 254 145
R/L 260. 1616. 025 ® o 16 100 163 145
218,0250.50
R/L 260. 2020. 025 ® o 20 15 203 45 gy el
R/L 260. 2525. 025 O 0| 25 150 254 145
R/L 260. 1212. 03 ° 12010 123 12
R/L 260. 1616. 03 o o 16 100 163 18
50
RIL 260. 2020. 03 o o 0 w5 04 B 222030055
s=3,0mm
R/L 260. 2525. 03 ® o 5 150 254 18
R/L 260. 3232. 03 ool %2 1w 324 18
R/L 260. 1616. 04 6 100 163 18
L 260. 2020. 04 e e 0 15 204 18
R/ 222.0400.!5;‘;
RIL 260. 2525. 04 o o 5 150 254 18 s=40mm 21514 48.11.602
R/L 260. 3232. 04 ol o| R 0 324 18
R/L 260. 2020. 05 ol o| 0 125 205 23
50
R/L 260. 2525. 05 ® o 5 150 25 » 226050035
s=5,0mm
R/L 260. 3232. 05 ol o| R W 25 23
R/L 260. 2020. 06 o 0 15 206 23
50
R/L 260. 2525. 06 o ol| 5 10 56 2 226060035
$=6,0mm
R/L 260. 3232. 06 ol o| 2 1 326 23

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

4 « 04 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 261/265

System G.T.S.

f = R B
i {
¥
U
13
S| =
L . L1 .
—
h H
Lager MaBe [mm] : Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnun imongi ) .
o Numbeg Stock Dimensions Seite / Page: 4.11 Is
RILIKH=B L f T |  simm & J
R/L 261. 2020. 015 0 125 B 3
216.0150.30
R/L 261. 2525. 015 B 150 28 3 s
R/L 261.3232. 015 210 3% 3
R/L 261. 2020. 02 0 15 B5 35
31
R/L 261. 2525. 02 5150 285 35 216.0200.20
s=2,0mm
R/L 261.3232. 02 3210 355 35
R/L 261. 2020. 025 0 125 4 4
30
R/L 261. 2525. 025 %5 150 29 4 218.0250.5)
s=2,5mm
R/L 261. 3232, 025 210 3% 4
R/L 261. 2020. 03 0 125 255 5
50
RIL 261. 2525. 03 510 305 5 2220001
s=3,0mm
R/L 261.3232. 03 210 375 5
R/L 261. 2020. 04 00 15 B5 5 5
51
RIL 261. 2525. 04 %5 15 305 5 222-°4°°~gg 32.15.114 48.11.602
R/L 261.3232. 04 2170 375 s s=40mm
R/L 261. 2020. 05 0 125 07 5
51
RIL 261. 2525. 05 2% 150 327 226-0500-2(5]
RIL 261. 3232. 05 R oM P 7 s=5,0mm
R/L 261. 2020. 06 0 125 07
50
R/L 261. 2525. 06 B 150 R 7 226.0600.21
s=6,0 mm
R/L 261. 3232. 06 2170 39 7
50
R/L 261. 2525. 08 B 150 349 03]
R/L 261. 3232. 08 R 170 a9 s=8,0mm
. 2525, B 1 ) 7
R/L 265. 2525. 06 5150 3 25005
R/L 265.3232 06 R M 397 s=oomm
R/L 265. 2525. 08 B 150 349 232080060
RIL 265. 3232. 08 n oM @ 9 s=8,0mm

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 05
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R / L 2 6 2 / 2 66 Eckenfreistechen, auBBen Corner releasing, external Syste m G oTo S °

]
W=
L1

h=H
Lager MaBe [mm] M Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions : . =
Part Number Seite / Page: 4.11 ﬁ J
ROLIW=B L f T |  simm 4
R/L 262. 2020. 03 0 15 B 3
50
g . R/L 262. 2525. 03 B 150 28 3 222030055
>5T0o s=3,0mm
2Y&S
5§ 2% R/L 262. 3232. 03 2 170 353
S2S o
858
(2=~ R/L 262. 2020. 04 20 125 B 3
w0 ©
.2 a
50
RIL 262. 2525. 04 % 15 28 3 222.0400:55
s=4,0 mm
R/L 262. 3232. 04 2 170 3 3
R/L 262. 2020. 05 0 15 4 4
50
RIL 262. 2525. 05 B 10 29 4 226"“:)00'55
$=50mm 3215114 4811602
R/L 262. 3232. 05 2170 3% 4
R/L 262. 2020. 06 0 15 4 4
50
RIL 262. 2525. 06 B 150 29 4 226.0600:35
$=6,0 mm
R/L 262. 3232. 06 2170 36 4
RIL 266. 2525. 06 B 150 29 4
2606000
$=6,0 mm
R/L 266. 3232 06 2170 36 4
R/L 266. 2525. 08 B 150 30 5
2208000
s=o,0mm
R/L 266. 3232. 08 210 375

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

4 « 06 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



.,
§
I
&
&

R/ L 2 90 Axialstechen Face Grooving SYSte m G oTo S .

v
h=H ﬁ
<2:l{}
B
i L
Abb. zeigt rechtes Werkzeug
Lager MaBe [mm] J'a- Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnun AR . -
o Numbeg Stock Dimensions Seite / Page: 4.1 ﬁ /r-z:-,
RIL H=B‘ L ‘ L1‘ f ‘Tmax Start urchmesser @ s[mm]
R/L290. 2525. 03-34/45 |e O 25 150 40 25 17 34-45
R/L290. 2525. 03-39/55 |e O 25 150 40 25 17 39-55 a
oz
R/L290. 2525. 03-50/60 |e O 25 150 40 25 17 50-60 2868
222.03300.50 5% o%
s=3mm L3S
R/L290. 2525. 03-60/80 |e O 25 150 40 25 17 60-80 ﬁ.«% 32
AEEE
R/L290. 2525. 03-80/110 (@ O 25 150 40 25 17 80-110 § &
R/L290. 2525. 03-110/150 (@ | O| 25 150 40 25 17 110-150
R/L290. 2525. 04-50/60 |O O 25 150 45 25 20 50-60
R/L290. 2525. 04-60/80 |O O 25 150 46 25 20 60-80
R/L290. 2525. 04-80/110 (O | O| 25 150 46 25 20 |  80-110 222.0400.50 3230116 48.11.602
R/L290. 2525. 04-110/150 [O | O 25 150 46 25 20 110-150
R/L290. 2525. 04-140/600 | O | O 25 150 49 25 25 140-600
R/L290. 2525. 05-50/80 | O O 25 150 45 25 20 50-80
R/L290. 2525. 05-80/110 |O O 25 150 45 25 20 80-110
R/L290. 2525. 05-110/150 [O | O 25 150 45 25 20 110-150
222.05500.50
s=omm
R/L290. 2525. 05-140/350 O| 25 150 45 25 2 140-350
R/L290. 2525. 05-350/500 O | O 25 150 45 25 20 350-500
R/L290. 2525. 05-140/600 | O | O 25 150 49 25 25 140-600

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 07
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R/L 2 70/2 7 1 Inneneinstechen Grooving, internal SYSte m G oToS °

D1

@ Dmin
- f .
|
| §

(%]
i
Tma

L2
L1

IT§§;¢ (= -'e i 77 ;

Vo

! 1
Lager MaBe [mm] = Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnun imensi ) —
= Numbegr Stock Dimensions Seite / Page: 4.11 ﬁ fF
RILID. DL LT |f s [mm] J
R/L 270. 0016. 015 0 16 125 35 4 113 32.45.124 48.12.604
216.0150.30
ng:, 0 R/L 270. 0020. 015 25 20 150 45 4 13 gl T
<328 3215115 48.12.606
SEor R/L 270. 0025. 015 29 25 200 45 4 162
U
£:5o
2g3E R/L 270. 0016. 02 ® |20 16 135 3 5 124 3245124 48.12.604
20 ©
Q2 a 30
< R/L 270. 0020. 02 ® @25 20 150 45 5 140 216020055
$=20mm 3215115 48.12.606
R/L 270. 0025. 02 29 25 200 45 5 172
R/L 270. 0016. 025 ®|21 16 125 35 6 133 32.45.124 48.12.604
218.0250.50
R/L 270. 0020. 025 25 20 150 45 6 15 gy
R/L 270. 0025. 025 9 25 200 45 6 182
R/L 270. 0020. 03 ® |25 20 150 45 6 156
50
RL 270. 0025. 03 o3 25 20 45 ¢ 189 2B0
s=3,0mm
R/L 270. 0032. 03 ® @37 32 250 6 6 215
R/L 270. 0020. 04 25 20 150 45 6 156
50
RIL 270. 0025. 04 o |31 25 20 45 ¢ 189 2200
s=4,0mm
R/L 270. 0032. 04 37 32 250 65 6 215
3215115 48.12.606
R/L 270. 0025. 05 3125 200 45 8 194
zze.osoo.gg
R/L 270. 0032. 05 37 32 250 65 8 215 s=5,0mm
R/L 270. 0025. 06 ® |31 25 200 45 8 194
226.0600.1;_(5)
R/L 270. 0032. 06 ®|37 3 250 6 8 215 s=6,0mm
R/L 271. 0025. 06 3125 200 45 8 194
26060060
s=6,0mm
R/IL 271. 0032. 06 ®|37 32 25 6 8 215
R/L 271. 0032. 08 37 32 250 65 10 234
22080060
s=g,0mm
R/L 271. 0040. 08 45 40 300 70 10 27.2

Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version

4 « 08 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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R/L 270/271 IK  civingtnternarwitn through cooane  SYystem G.T.S.

D1

- . L -
- :4/"
Y I A T

f

Lager MaRBe [mm] = Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnun imensi . —
Tort Numbeg Stock Dimensions Seite / Page: 4.11 ﬁ .3’3’?'
RILID D L LT f s [mm] J
R/L 270. 0016. 015-IK 0 16 125 35 4 M3 324513 48.12.603
R/L 270. 0020. 015-IK 5 20 150 45 4 11| 2605030 w
=1 D w»n
3215115 48.12.606 <3238
R/L 270. 0025. 015-IK 29 25 200 45 4 162 SEok
)
$25o
R/L 270.0016. 02 -IK |[® ®|20 16 135 35 5 124 3245123 48.12.603 &g 8%
20 &
30 Qo o
RL 270.0020. 02 -IK |® ® |25 20 150 45 5 140| 21000 =
s=2,0mm 3215115 48.12.606
R/L 270. 0025. 02 -IK 2 25 200 45 5 172
R/L 270.0016. 025-1K |® O|21 16 125 35 6 133 324513 48.12.603
218,0250.50
R/L 270. 0020. 025-IK 25 20 150 45 6 151 25 mim
R/L 270. 0025. 025-IK 29 25 20 45 6 182

R/L 270.0020. 03 -IK |® ® |25 20 150 45 6 156

50
RIL 270.0025. 03 -IK |® ®[31 25 200 45 ¢ 189 222005
s=3,0mm
RIL 270.0032. 03 -IK |O|O[37 32 25 65 6 215
R/L 270.0020. 04 -IK |® ® |25 20 150 45 6 156
50
RIL 270.0025. 04 -IK |® O[31 25 200 45 6 189 2220405
s=4,0mm
R/L 270.0032. 04 -IK |O | O|37 32 250 65 6 215
3215115 48.12.606
R/L 270. 0025. 05 -IK 3125 200 45 8 194
226‘0500.2(5)
R/L 270. 0032. 05 -IK 37 32 250 65 8 215 s=50mm
R/L 270. 0025. 06 -IK 3125 200 45 8 194
zze.oeoo.gg
R/L 270. 0032. 06 -IK 37 032 250 65 8 25 s=6,0mm
R/L 271. 0025. 06 -IK 3125 200 45 8 194
226.0600.60
$=6,0 mm
R/L 271. 0032. 06 -IK 37 32 250 65 8 215
R/L 271. 0032. 08 -IK 37032 250 65 10 234
232.0800.60
s=8,0mm
R/L 271. 0040. 08 -IK 45 40 300 70 10 27.2

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 09
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g

Drehen
Turning

Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

o
-
5}
oyc
:_leg
S O
T dco
25 o
oS oc
[]
HaeE
20 &
o a
<

Mini/ Micro

Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge

Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Dirills

R/L 272/273

Eckenfreistechen, innen Corner releasing, internal Syste m G oTo S °

~ L2 Di
- 450
b i
i ?‘C ——————————— e
- =y i
1\. xi
s B
—
L1

Lager MaBe [mm] - Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions . =
Part Number Seite / Page: 4.11 ﬁ ;}f-
R L Dmin D1 ‘ L1 ‘ LZ Tmax f S[mm] ‘3?
R/L 272. 0020. 03 35 20 150 45 35 13
50
R/L 272. 0025. 03 40 25 200 45 35 155 22030055
s=3,0mm
R/L 272. 0032. 03 50 32 250 65 35 19
R/L 272. 0020. 04 35 20 150 45 35 13
50
R/L 272. 0025. 04 40 25 200 45 35 155 222.040055
s=4,0mm
R/L 272. 0032. 04 50 32 250 65 35 19
R/L 272. 0025. 05 40 25 200 45 35 155 5%
226050055 32.15.115 48.12.606
R/L 272. 0032. 05 50032 250 65 35 19 s=50mm
R/L 272. 0025. 06 40 25 200 45 35 155
226.0600.20
55
R/L 272. 0032. 06 50032 250 65 35 19 s=60mm
R/L 273. 0025. 06 40 25 200 45 35 155
226.0600.60
$=6,0 mm
R/L 273. 0032. 06 50 32 250 65 35 19
R/L 273. 0025. 08 40 25 200 45 6.5 185
232.0800.60
s=8,0mm
R/L 273. 0032. 08 50 32 250 65 65 22

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

4.,

® JD-Lager/JD-Stock

obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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216/218/222/226  inserstorcroovingandtuming ~ SYystem G.T.S.

| S s r 1 v h
Bezeichnung Klemmbhaltertyp
Part Number 2l el gl Toolholder Type

=l ] 2 mm mm mm mm mm

5| 3|53
216. 0150.10 -D o
216. 0150.30 -DM o 15 0.15 16 12 35 015 @
216. 0150.30 -DP ° So4

s ¥co

216. 0200.10 -D ° el el
216. 0200.30 -DG o 0w £2g S
216. 0200. 30 -DM J ' 858c
216. 0200.30 -DP ° 20 16 16 35 0 wESE
216. 0200.55 -G o 2
216. 0200. 55 -DM ° 10
216. 0200. 55 -DP o
218. 0250.10 -D o
218. 0250.50 -DM ° 25 02 18.5 20 38 025
218. 0250. 50 -DP o
222. 0300.10 -D o
222. 0300.50 -DM ° 0
222. 0300.50 -DP ° ‘
222. 0300.52 -DM ° 30 235 03
222. 0300.55 -DG o
222. 0300.55 -DM ° 15
222. 0300.55 -DP o . .
222. 0400.10 -D °
222. 0400.50 -DM ° 0
222. 0400.50 -DP ° ‘
222. 0400.51 -DG o 40 33 04
222. 0400.55 -DG o
222. 0400.55 -DM ° 20
222. 0400.55 -DP °
226. 0500.10 -D 0
226. 0500.50 -DG o 08
226. 0500.50 -DM ° '
226. 0500.50 -DP ° >0 % 4 >8 5
226. 0500.55 -DM o 25
226. 0500. 55 -DP o ‘
226. 0600.10 -D o
226. 0600. 50 -DM o 08
226. 0600.50 -DP o 6.0 2% 50 58 06
226. 0600.55 -DM 30
226. 0600. 55 -DP o ‘
232. 0800.10 -D
232. 0800. 50 -DP 08
232. 0800.51 D o 80 3 60 62 %
232. 0800. 60 -D o 40

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 s 11
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R/L 240 System 217

c >
[T =
o=
g £
[a g

|

(] 3,. T
S o - o Imax
g8 ~
5o il — . ul
s = ) ]
BE
S S
[V
R
E% ; _— Lager MaBe [mm] w Ersatzteile Spare Parts
U= ezeichnun i i =
=3TE Part Numbeg 280 i Seite / Page: 4.14-4.15 ‘% e
S /
2A5 RILIH B L T.|  Wmm )
‘ég R/L 240. 1010. 01 0 10 8 4
= R/L 240. 1212. 01 o1 10 4
2 R/L 240. 1414, 01 o410 4 05-17
S R/L 240. 1616. 01 6 16 125 4
2 ig RIL 240, 2020. 01 0 00 15 4
£2ES R/L 240. 1010. 02 0 10 8 4
[}
£g8E RIL 240. 1212. 02 22 10 4
205 R/L 240. 1414, 02 o410 4 17-27 3210709
= R/L 240. 1616. 02 6 16 15 4
L 240. 2020. 02 0 0 15 4
O il 3210109 48.12.604
058 R/L 240. 1010. 03 0 10 8 4
S5 R/L 240. 1212. 03 212 100 4
= “;”gﬁ RIL 240. 1414. 03 WU 00 4 27-37
é% S R/L 240. 1616. 03 6 16 15 4
e R/L_240. 2020. 03 0 0 5 4
v R/L 240. 1010. 04 0 10 8 4
R/L 240. 1212. 04 212 10 4
B R/L 240. 1414, 04 o0 4 37-53 3210710
§oe RIL 240. 1616. 04 6 16 125 4
SUE R/L 240. 2020. 04 20 20 15 4
Vg ®
O qé E Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version
'_
E v
£ wuE
O ==
89 o
5528
ESSS
52359
T>TD
§ <39
; v

4 a 12 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 233

System 217

L D1
=
FI| !
- |
£
- L1 -
D, =D

Begeich Lager MaBe [mm] y Ersatzteile Spare Parts
ezeichnung Stock Dimensions f . —
Part Number Seite / Page: 4.14-4.15 J’ ‘% f
RiLID L L T W [mm] @ &
R/L 233. 0020. 01 20 130 25 30
R/L 233. 0025. 01 25 150 30 47 05-17
R/L 233. 0032. 01 32 150 30 47
R/L 233. 0020. 02 20 130 25 3.0
R/L 233. 0025. 02 25 150 30 47 1.7-27 32.10.709
R/L 233. 0032. 02 32 150 30 47
RIL 233. 0020. 03 0 130 25 30 3210.109 48.12.604
R/L 233. 0025. 03 25 150 30 47 27-37
R/L 233. 0032. 03 32 150 30 47
R/L 233. 0020. 04 20 130 25 30
R/L 233. 0025. 04 25 150 30 47 3.7-53 32.10.710
R/L 233. 0032. 04 32 150 30 47
Ausfuhrung R oder L angeben / state R or L version
L2 . D
£ 950 A 7
I L
S ¥, (= yd A
. g
P L .
T FE
a oA

Lager MaBe [mm] y Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions ' .
Part Number Seite / Page: 4.14-4.15 ﬁ f—
RLID L L D |  Wmnl J
R/L 245. 0020. 02 0 180 60 20 17-27
R/L 245. 0032. 02 32 250 80 31 T
R/L 245. 0020. 03 20 180 60 20
R/L 245. 0032. 03 2250 80 31 27-31 3210110 48.12.606
R/L 245. 0020. 04 20 180 60 20 37.53
R/L 245. 0032. 04 32250 80 31 Ao

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 13

c D
[T =
=
o £
[a g

Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

]
3o
T yc
clns
:a—)g\
|
SEZ%
S o
L0 8
w
o
<

Parting off Tools

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills



A
§
&
&

2 1 7 fiir Sicherungsringe DIN 471/472 for Circlips DIN 471/472 SYSte m 2 1 7

Lager Nut-NennmaR3 g
Bezeichnung . Lo -0.05 Klemmbhalter-Typ
Part Number o| 9 Toolholder Type
= mm mm
x Qo
oo
217. 0050. 00 o 05 0.57
(V]
Ssa 217. 0060. 00 o 06 067
2858
3% 9% 217. 0070. 00 o 07 0.77
= ; —
[v] > o
gg 8E 217. 0080.00 o 08 087
w0 ©
=z ¢ 217. 0090. 00 o 09 0.97 01
217. 0100. 00 (] 1.0 1.07
217. 0110. 00 (] 1.1 1.24
217. 0130. 00 . 13 1,44
217. 0160. 00 . 16 174
217. 0185. 00 ° 185 199
217. 0215.00 o 215 2.29 02
217. 0265. 00 o 265 279
217. 0315.00 o 315 3.29 03
217. 0415. 00 o 4.15 429
04
217. 0515. 00 o 5.15 5.29

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

Bei ZwischenmaBen bitte WSP-Toleranz angeben.
When ordering different dimensions, please state tolerances.

4 14 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



.,
§
5
&
&

fiir Sicherungsringe DIN 471/472, mit NutauBenkantenfasung
2 1 7 for Circlips DIN 471/472, with Chamfers SYSte m 2 1 7

-
S t
Lager Nut-Nennmaf 1 t w
Bezeichnung ! GEmRBhn -0.05 -0.05 Klemmbhalter-Typ
Part Number of 9 Toolholder Type
= & mm mm mm mm mm
x o
(CARG]
217. 1101.25 11 124 0.19 0.20
()
217. 1102.25 11 124 0.24 025 Ss2
Tyco
claor
217. 1103. 25 11 1.24 0.29 0.30 S5 g’%
25 02 525 o
217. 1104.25 11 1.24 033 035 &g 8%
B0 &
217. 1105.25 11 124 036 0.40 =z ¢
217. 1306. 25 13 1.44 0.45 0.55
217. 1607. 33 16 174 0.60 0.70
217. 1608.33 16 174 075 0.85
217. 1609. 33 16 174 0.85 1.00 33 03
217. 1810.33 185 1.99 0.85 1.00
217. 1812.33 185 1.99 1.10 125
217. 2115.43 215 229 135 150
217. 2616.43 265 279 135 150 43
217. 2617.43 265 279 1.60 175
04
217. 3118.53 315 3.29 1.60 175
217. 4120.53 415 429 185 2.00 53
217. 4125.53 415 429 235 250

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 « 15



2
g

2 1 7 Voliradius Full Radius System 2 1 7

Drehen
Turning

Q
o2 ]
>
g 8
NP
EU’
(=
s =
.m_
T =
(i

-
e
2L, Lager :
FO= ) Stock '
%g € Bezeichnung -0.05 Klemmhalter-Typ
S8 Part Number ol q Toolholder Type
S - -
8‘ N (ks mm mm
I % [CIRC]
fiir Nuten DIN 7993 for Grooves DIN 7993
o £8 217. 1305.00 05 13
5% on 01
RN
$23 217. 1306.00 06 13
§E32 - 1306. | -
AgSE
é g fiir Eckenfreistiche for Corner Reliefs
g, 217. 0010. 20 o 1.0 20 .02
033
S8 217. 0015.30 15 30 0
=8
E o< 217. 0020.40 20 40 04
cc
SE
&) 217. 0025. 50 25 5.0 .04
“ Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
o8 § Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.
g2
13
U3
=
'_
E )
£ w»F
O ==
89 (a)
5598
E2a8
- ©
82350
°>TT
§ £
; (%]

4 : 16 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 220

S ©) : d
i
S
- L1
e J’
- a
H
L]
_.Tma_>_(_
- Lo
Lager MaRe [mm] ﬁ% Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions '
Part Number Seite / Page: 4.20 ﬁ - 5
R =B‘ L ‘ L ‘Tmax s[mm] '
R/L 220. 1616. 02 16 100 35 20
R/L 220. 2020. 02 ® @ 20 125 35 2 20-29
3220517
R/L 220. 2525. 02 ol 25 150 - 2
R/L 220. 1616. 03 16 100 35 20
R/L 220. 2020. 03 oOle@| 20 125 40 2 3.0-39 -
R/L 220. 2525. 03 OlOo| 25 150 - 20
R/L 220. 1616. 04 16 100 35 20
R/L 220. 2020. 04 olof 20 125 35 2 40-49 32.20.116 32.20.616
R/L 220. 2525. 04 OlOo| 25 150 - 20
R/L 220. 1616. 05 16 100 35 20
3220517
R/L 220. 2020. 05 20 125 35 20 50-59
R/L 220. 2525. 05 25 150 - 20
R/L 220. 1616. 06 16 100 35 20
R/L 220. 2020. 06 20 125 35 20 6.0-6.9
R/L 220. 2525. 06 25 150 - 20

Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 17

Fraswerkzeuge Drehen
Milling Tools Turning

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

]
2.2
<]
T yc
:_leg
S5 o
TUCS
S52S o
<
g o c
HooE
20 &
o o
<

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills
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§
&
&

R/L 225 System 229

c O
g < ,
o £ |
= 5 Fry
oF - 1| =) R B i
b
S
- Li -
(]
o}
30 [ i
(K]
g5 "
[ 1
2 = Tonax,
B - L -
- @
[Tl i .
E§ " N Lager MaRe [mm] w Ersatzteile Spare Parts
LYY= ezeichnung Stock Dimensions : . —
= % £ Part Number Seite / Page: 4.20 ﬁ f A
4 S
2.2'5 R L H ‘ B ‘ L1 ‘ L2 ‘ max S[mm] éy,\?' o
Lu
= R/L 225. 2020. 02 200 20 125 48025
@ R/L 225. 2525. 02 B 5 150 - 5 20-29
D wn
228
Bo&R R/L 225.3225. 02 R B W - %
1
$£32 R/L 225. 2020. 03 0 20 15 48 5
haoe
(]
é & R/L 225. 2525. 03 B 5 150 - 25 30-39
v R/L 225.3225. 03 25 10 - 5
o2
=]
O wo
58 R/L 225. 2020. 04 0 20 15 485
=35
Ep§ R/L 225. 2525. 04 B 5 150 - 25 40-49 3220116 32.20616 3220517
=2E
S= RIL 225.3225. 04 R 5 M - 2
R/L 225. 2020. 05 00 20 15 485
2]
, o8
g o R/L 225. 2525. 05 B 5 150 - 25 50-59
co
s N.E
$5 9 RIL 225.3225. 05 R o35 M - 2
O=z¢g
=
- R/L 225. 2020. 06 0020 125 &8 5
o » R/L 225. 2525. 06 B 5 150 - 25 6.0-69
£ w»uE
2sEO0
200 R/L 225.3225. 06 25 10 - 5
Y0owl
TPa2 i .
o= & & Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version
$333
§ =0
; (%]

4 « 18 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 214

D1 g2
S $€
Y —r— g
el - ; ,/:(
5 5 /
S %
1 £
i
5. - L ) .,
=)
g
< o
—- Lo o c
5 - iy § =
. Rty S
- @
]
ﬂ" Ersatzteile Spare Parts 82
Bezechnung | S Dinerson . ? e
Part Number Seite / Page: 4.20 ﬁ f o~ =DE
- < S
S
RILID, ‘ L ‘Dmin L, ‘Tmax s [mm] & 2.2'5
pagral
R/L 214. 0032. 02 o 3220 46 - 115 £9
R/L 214. 0040. 02 4 250 50 8 15 20-29 2
D w
328
R/L 214. 0050. 02 50 25 60 100 15.0 'g §&R
2885
R/L 214. 0032. 03 o 32200 46 - NS5 J£32
fEOE
(C]
R/L 214. 0040. 03 0 250 50 80 115 30-39 g c
R/L 214. 0050. 03 50 25 60 100 150 o
o2
=2 0
R/L 214. 0032. 04 2 20 46 - 1S S8e
=% 0
= ué S
R/L 214. 0040. 04 4 250 50 80 15 40-49 32.20.116 32.20616 3220517 £35S
S22
R/L 214. 0050. 04 50 25 60 100 15.0 S=
R/L 214. 0032. 05 3220 46 - 115
o
[]
R/L 214. 0040. 05 4 250 50 80 15 50-59 4 ;-’1,9
co 2
S NE
R/L 214. 0050. 05 50 25 60 100 150 T 2
Oszy¢
1=
R/L 214. 0032. 06 3220 46 - 115 F
R/L 214. 0040. 06 4 250 50 8 15 6.0-69 e "
£, 2%
R/L 214. 0050. 06 50 25 60 100 15.0 2 gé%
Yow®
= 0 Lo
Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version == E s
oY
3583
2 - &

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 19



2
e

R/ L 2 2 9 fiir Schwerzerspanung for Heavy Duty Groove Syste m 2 2 9

A o Y <

c O
[T =
o=
g £
[a g

g‘&ﬂ b ~ N —E
'g ()] I i e \ | p————
s < 30 R/L .30 =
-8 g mit Spanleitstufe mit Spanformstufe zum Abstechen mit Vollradius
[ chip groove chip former parting full radius
- @
g2 s
82 Lager r
“52 ) Stock
=SS E Bezeichnung +0.05 Klemmhaltertyp
ISo Part Number o | un Toolholder Type
> A C = N
e = n mm mm
84 5 0%
T2
229. 0200. 10 [ ] (] 2.0 0.20 .02
& w»
3T o 229. 0300. 10 [ ] (] 3.0 0.20 .03
os¥%co
52 ok
~ “;’,t_: <) 229. 0400.10 4.0 0.20 .04
§£32
ALSE 229. 0500.10 50 040 0
Q2 a
<
229. 0600.10 6.0 0.40 .06
(]
ou
o & 8 229. 0200. 30 (] 20 0.20 .02
oue
2X0o
=25 229. 0300.30 . 30 020 03
£8=
- 229. 0400. 30 o 40 020 04
O =
v
229. 0500. 30 o 5.0 0.40 .05
0s 229. 0600.30 60 0.40 06
o o
T 3o
£8c RIL|R|L
SxXT
Vg
OVszg
f R/L 229.5200.30 2.0 0.15 .02
R/L229.5300. 30 ® |0 3.0 0.15 .03
[J] (%)
S.=2E R/L229. 5400. 30 40 0.15 04
o900
[= E [a )
[T
EQSS 229. 0010.20 20 1.00 0
a=85
oI v
°> 2P 229. 0015.30 3.0 1.50 .03
g =3
229. 0020. 40 40 2.00 04
229. 0025.50 5.0 2.50 .05
229. 0030. 60 6.0 3.00 .06

Bei Zwischenmafen bitte WSP-Toleranz angeben.
When ordering different dimensions, please state tolerances.

4 « 20 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 360

e

B - ;
L | r
Ll
S - L1
Tmax s
777 B
. '
L
Lager MaBe [mm] v Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Stock Dimensions : =
Part Number Seite / Page: 4.24-4.28 @ ﬁ f-
ROL[H=B L L T |  simm Zn J
R/L 360. 1212. 01 . 120100 24 4
AR
R/L 360. 1616. 01 16 125 22 4 1510 1 o) 1
RIL 360. 2020. 01 e o 0 15 1 4 o 32.05.715 3215115 48.12.606
R/L 360. 2525. 01 ® & 5 150 - 4
R/L 360. 1212. 02 20100 24 6
R/L 360. 1616. 02 16 125 22 6 192 1616 1616 1616
RIL 360. 2020. 02 ° 0 15 N 6 o 3205712 3215114 48.11.602
R/L 360. 2525. 02 ® & 5 150 - 6
R/L 360. 1212. 03 12100 24 6
R/L 360. 1616. 03 16 125 22 6 1919 2020 2020 2020
R/L 360. 2020. 03 ° % 15 N 6 o 32.05.716 32.15.114 48.11.602
R/L 360. 2525. 03 25 150 - 6
R/L 360. 1212. 04 12100 24 6
R/L 360. 1616. 04 6 125 2 6 i 525 525 5
R/L 360. 2020. 04 ° 0 B N 6 o 32.05.716 32.15.114 48.11.602
R/L 360. 2525. 04 25 150 - 6

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 s 21

Drehen
Turning

Fraswerkzeuge
Milling Tools

HDS-/ Solid Carbide
Endmills

HDS-/ VHM- Fraser

]
2.2
<]
T yc
:_leg
S5 o
TUCS
$2sS o
<
g o c
HooE
20 &
o o
<

Mini/ Micro
Schneidwerkzeuge
Mini/ Micro Tools

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills
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R/L 390 System 312

c O
v c = b
- s
a2 r . ¥
i
S . L1 _
Tmax
Q
Du
35 0 3
[TRe)
N~
iz "
s =
:g §
[ _ L
-
232 )
E% . ) Lager MaBe [mm] v Ersatzteile Spare Parts
§' VU= BezeIChnung Stock Dimensions Seite / Page: 4.24-4.28 _
25 Part Number (it ”@)‘ ﬁ {/
>35 RILIHB L L T.|  simm] '~ l
"
2a R/L 390. 2020. 02 o 0 125 2 8
19-29
a R/L 390. 2525. 02 o 25 150 - 8
D v
3T
TEs5e R/L 390. 2020. 03 0 15 2 8
3% o 29-39
£==2 RIL 390. 2525. 03 5 150 - 8
9S50 c
HhLLE
20 © R/L 390. 2020. 04 20 125 22 8
2o o
< 39-63
R/L 390. 2525. 04 25 150 - 8
(]
. gL—é Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version
£8%
=05
=s2
222 R/L 309 System 312
=22
££
3 = . L ‘%
i ﬁ R B
o &1
o D2 s L .
232 5
223 . 15
629 - L -
=
'_
B i
= H
g '
£ T 15
8259 .
§ S0l
5932
o= x5 ’
Oz % 3 Bezsichung Lager MaRe [mm] ‘v Ersatzteile Spare Parts
§ —o Stock Dimensions 3 . =
é n Part Number Seite / Page: 4.24-4.28 @ @ A f
P 4
ROLIHB L L s [mm] S J
R/L 309. 2020. 02 20 125 30 9.2
19-2.
R/L 309. 2525. 02 25 150 -
R/L 309. 2020. 03 20 125 30
29-39
R/L 309. 2525. 03 25 150 -
R/L 309. 2020 04 20 125 30
39-63
R/L 309. 2525. 04 25 150 -

Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version

4 a 22 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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54.”‘”

R/L 369 System 312

- 7 -
R B
L1 .
H
Lager MaBe [mm] .v Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnun: imensi =
Part Numbegr, Stock Dimensions Seite / Page: 4.24-4.28 ﬁ - f -
R L H=B‘ L1 ‘ LZ ‘ F ‘ Tmax S [mm] ?V/ Jv
R/L 369. 2020. 01 0 150 20 27 4 0519
R/L 369. 2525. 01 B 150 - 32 4 1369
R/L 369. 2020. 02 20 150 20 27 6 19-29 32.05.708 g .
R/L 369. 2525. 02 5150 - 32 6 C = EES
c (]
R/L 369. 2020. 03 0 150 20 27 6 1930 3% 2%
.70 < o=
RIL 369. 2525. 03 5 10 - R 6 R369 52 32
Q=
R/L 369. 2020. 04 0 0 0 27 6 1063 32.05.707 a EWE
R/L 369. 2525. 04 5 1% - 32 6 o <

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version

R/L 330 System 312

D Stechtiefe max. e D1
min | max. depth of groove
mm mm . - Y T,
46 2 £ - i L gt |
% s L/ — |
60 4 S % - ¥
80 45 : 'E
w
100 5 o Y L
—~ 1 L} \\
-/ i YR L)
L Ny
Bepich |_agekr MaRe [mm] -v Ersatzteile Spare Parts
€zeichnung Stod Dimensions ; . — ==
Part Number Seite / Page: 4.24-4.28 f
R L Dl ‘ |'1 ‘ I'Z ‘ Dmin s [mm] d'v
R/L 330. 0025. 01 25 300 20 46
R/L 330. 0032. 01 32 350 20 46 05-19
R/L 330. 0040. 01 40 400 - 46
R/L 330. 0025. 02 25 300 20 46
R/L 330. 0032. 02 32 350 20 46 1.9-29
R/L 330. 0040. 02 40 400 - 46
R/L 330. 0025. 03 25 300 20 46
R/L 330. 0032. 03 32 350 20 46 29-39
R/L 330. 0040. 03 40 400 - 46
R/L 330. 0025. 04 25 300 20 46
R/L 330. 0032. 04 32 350 20 46 39-63
R/L 330. 0040. 04 40 400 - 46

Ausflihrung R oder L angeben / state R or L version

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 x 23
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3 1 2 fiir Sicherungsringe DIN 471/472 for Circlips DIN 471/472 SYSte m 3 1 2

4
s [
T
Lager Nut-Nennmaf} S
Bezeichnung o BETRILR -0.05 Klemmhalter-Typ
Part Number sl gl 9 Toolholder Type
= QA& mm mm
X X o
(CARCARG)
312. 0050. 00 [SRNeRN ] 0.5 0.57
ve8 312. 0060. 00 ojo|e 0.6 0.67
ES5e
£35S 312. 0070.00 ooe 07 077
a50oc
HhLLE
Bu S 312. 0080. 00 [oRNeAN ] 0.8 0.87
<
312. 0090. 00 [SRNeRN ] 0.9 0.97 .01
312. 0100. 00 [oRNeRN ] 1.0 1.07
312. 0110. 00 [eRNeAN ] 1.1 1.24
312. 0130. 00 oo e 13 1,44
312. 0160. 00 L] 1.6 1.74
312. 0185.00 ° 1.85 1.99
312. 0215. 00 L 215 2.29
02
312. 0265.00 . 265 279
312. 0315.00 ocoe 3.15 3.29 03
312. 0415.00 o|o 415 429
04
312. 0515.00 o 5.15 5.29

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

Bei Zwischenmafen bitte WSP-Toleranz angeben.
When ordering different dimensions please state tolerances.

4 x 24 ® JD-Lager / JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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I
&
&

fiir Sicherungsringe DIN 471/472, mit NutauBenkantenfasung
3 1 2 for Circlips DIN 471/472, with Chamfers SYSte m 3 1 2

w
!I
Lager Nut-NennmaRl s 4 t w
Bezeichnung stock Groove DIN-No. -0.05 -0.05 Klemmhalter-Typ
Part Number g g 9 Toolholder Type
= QA& mm mm mm mm mm
X X o
(ARG
312. 1101.25 11 124 0.19 0.20
312. 1102.25 1 124 024 025 & =
2238
312. 1103.25 11 124 029 030 S
25 02 5% 9%
312. 1104.25 11 124 033 035 £25 5
1] o c
312. 1105.25 1 124 036 040 a2 £t
v
312. 1306.25 13 144 045 055 2 ¢
312. 1607.33 16 174 0.60 0.70
312. 1608. 33 16 174 075 0.85
312. 1609. 33 16 174 0.85 1.00 33 03
312. 1810.33 1.85 199 0.5 1.00
312. 1812.33 185 199 1.10 125
312. 2115.43 215 229 135 150
312. 2616.43 265 279 135 150 43
312. 2617.43 265 279 160 175
312. 3118.53 315 3.29 160 175 04
312. 4120.53 415 429 185 200 53
312. 4125.53 415 429 235 250
312. 5130.63 5.5 5.29 285 3.00 63

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

® JD-Lager / JD-Stock o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request 4 x 25
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&
&

3 1 2 Vollradius Full Radius System 3 1 2

fiir Nuten DIN 7993 / for Grooves DIN 7993

T
)=

fiir Eckenfreistiche / for Corner Reliefs

S
Lager
) Stgck ' Lo w
Bezeichnung -0.05 Klemmbhalter-Typ
Part Number 288 Toolholder Type
= i mm mm mm mm
X X o
(ARG AN
fiir Nuten DIN 7993 for Grooves DIN 7993
& n 312. 1302.00 02 04 06 13
323
'§ ] ME 312, 1302.05 025 05 085 13
= O
£5£35 312. 1303.00 03 06 11 13
Q o c
AISE 312. 1304. 00 04 08 23 13
3898 o
<< 312. 1305.00 0.5 1.0 25 13
312. 1306. 00 0.6 12 0.8 13
312. 0009.18 0.9 18 4 1.2
312. 0011. 22 1.1 22 6 1.6
312. 0014. 28 1.4 28 6 22 .02
312. 0018. 36 18 3.6 6 3.0 03
fiir Eckenfreistiche for Corner Reliefs
312. 0010. 20 o 1.0 20 0.7 14 01
312. 0015. 30 o 15 3.0 1.0 24 02
312. 0020. 40 20 40 12 34 03
312. 0025. 50 o 25 50 15 44
04
312. 0030. 60 3.0 6.0 1.8 5.4
fiir (NC-Konturendrehen for CNC shape grooving
312. 0100. 05 o 0.50 1.0 0.84
312. 0150. 07 0.75 15 1.2 0
01
312. 0200.10 o 1.00 20 1.4
312. 0250. 12 1.25 25 1.9
312. 0300. 15 1.50 3.0 24 .02
312. 0400. 20 2.00 40 34 03

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmbhaltern sowie Bohrstangen verwendbar - Stechtiefe ist halterabhangig.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars epth of groove in relation to toolholder.

4 » 26 ® JD-Lager/ JD-Stock obegrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request



R/L 312

zum Abstechen for Parting-off

System 312

o .

D250 mm W=5mm max

max.- 10 <50 mm W=4mm max
Lager s
Stock 0,05 K
Bezeichnung ol ol = Klemmbhalter-Typ
Part Number < a2 = Toolholder Type
| 85 5 mm
RLRLIRL
R/L312.0516. 00 o 1.6 : 01
R/L312.0521.00 21 ’ .02

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version.

Rechte Wendeschneidplatten in rechten und linke Wendeschneidplatten in linken Klemmbhaltern verwenden.
RH inserts are to be used in RH and LH inserts in LH toolholders.

312

zum Feindrehen for Finishing

System 312

N

NN

.,

NN

Lager g r
Bezeichnung i +0.03 Klemmhalter-Typ
Part Number s | g 9 Toolholder Type
E‘:u é 9':; mm mm
312. 0100. 02 o o 1.0 02
312. 0150. 02 o 15 02
312. 0200. 02 o o 20 0.2
312. 0200. 04 20 04 o
312. 0250. 02 25 02
312. 0250. 04 25 0.4
312. 0300. 02 3.0 02
312. 0300. 06 3.0 0.6 02
312. 0300. 08 3.0 0.8
312. 0400. 02 40 02
312. 0400. 08 40 08 03
312. 0400. 12 40 1.2

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.

® JD-Lager / JD-Stock

o begrenzte Lagerhaltung - auf Anfrage / limited stock - upon request
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Ky
e 2y

R/L 312

zum Axialstechen for Face Grooving

System 312

Ausfiihrung R oder L angeben / state R or L version.

KL
Da - - D,
!
6° | pil N
- U U
R L
s
Lager
Stock -0.05 W tmax
Bezeichnung o ol =& : Klemmhalter-Typ
~ N ~N NutauBen-@
Part Number = 5 = Outer Toolholder Type
S 8| & mm 03>
RLRLRL mm
“g’s_u “ R/L312.2015.02 15 27 20 2 "
o !
2d E;‘_‘: R/L312.3020.02 20 27 30 30
= O
£2ES R/L 312.3030.02 30 37 30 30 03
950 ¢
REOE
hE-foy
L a
<

Rechte Wendeschneidplatten in rechten und linke Wendeschneidplatten in linken Klemmhaltern verwenden.
RH inserts are to be used in RH and LH inserts in LH toolholders.

fiir Eckenfreistiche ahnlich DIN 509 Form F
for Corner Reliefs Similar to DIN 509 type F

312 System 312

N

0

%

S

e

ol

Lager r t 6 s
. Stock
Bezeichnung +/-0.05 Klemmhalter-Typ
Part Number sl sl 9 Toolholder Type
- | B3| & mm mm mm mm
4 x a
O O o
312. 0602. 24 0.6 0.2 17 24 .02
312. 0603. 33 0.6 03 23 33
03
312. 1002.30 1.0 0.2 21 3.0
312. 1004. 50 1.0 04 36 5.0
04
312. 1603. 50 16 0.3 3.6 5.0

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern sowie Bohrstangen verwendbar.
Inserts can be used in RH and LH toolholders as well as in boring bars.
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SBN + SMBB

Spannblocke Blocks

System LGTN

Hio| H
| |
. L
Wi
SBN SMBB B
MaBe [mm] oF Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions - =
Part Number Stock T, . ﬁ I
Hoo W | L H | B W | Seite/Page:431 J
SBN1212-19 [ 1 19 56 30 25 20 3230117
LGIH /NGIH 19
SBN 1616 - 19 ° 16 19 76 30 26 20
3230.115
SBN 1616 - 26 ° 16 2% 76 38 30 26
SMBB 1626 o 16 26 86 32 32 53 LGIH/NGIH 26
SMBB 2026 [ 20 2% 86 38 38 53 48.11.602
SMBB 2032 o 20 3 100 38 38 53 LGIH / NGIH 32 3230.116
SMBB 2526 ° 25 2% 86 2 4 53 LGIH /NGIH 26
SMBB 2532 [ 2 3 110 4 4 53
LGIH /NGIH 32
SMBB 3232 o 3 32 110 48 48 53
LG I H = S Stechschwert Blade SYSte m LGT N
150°
.I " N
. | |
gL . |
'y
b woooo ]
-~ LGIH 26-3S -
mit Stoppanschlag /stopper type

MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions _
Part Number Stock P
HoWw L h D Seite / Page: 431 &
LGIH 19-2$ J 1916 86 16 40 LGT.-2
LGIH 26-2$ ® | 26 16 10 21 50 L6T.-2
LGIH 26-3$ ® | 26 24 10 21 B L6T.-3
LGIH 26-4$ ® | 26 32 10 21 8 LGT.-4
LGIH 32-2$ ® | 3 16 150 25 100 LGT.-2
LGIH 32-3$ ® | 32 24 150 25 100 LGT.-3
3230601
LGIH 32-4S o 32 32 150 25 100 LGT.-4
LGIH 32-5$ ® | 32 40 150 25 100 LGT.-5
LGIH 32-65 O | 32 52 150 25 100 LGT.-6
NGIH 19-2 J 1916 8 16 40 NGT.-2
NGIH 26 -2 ® | 26 24 10 21 %0 NGT.-2
NGIH32-2 ® | 2 24 0 25 4 NGT.-2

® JD-Lager / JD-Stock
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Stechschwert mit Innenkiihlung

LG I H = S I K Blade with Internal coolant Syste m LGT N

150°
oo
=
i el e e B *
H h fg
Tomn mm o ome mm omw omw
! v |
LGIH 26-35 IK w L
mit Stoppanschlag /stopper type
MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions L
Part Number Stock s
H W L h D Seite / Page: 431 &
max
LGIH 26-3SIK o 26 24 10 21 80 1GT.-3
32.30.601
LGIH 32-3SIK ] 32 24 150 25 100 1GT.-3

Fragen Sie auch nach den passenden VDI-Aufnahmen.
Please, ask also for suitable VDI-Blocks.
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Stechschwert mit doppelter IK

LG I P'S I K2 Blade with double IC Sy5te m LGT N

150°
N\
i [ ;
N o
H h _-0
| L]
,
LGIP 32-4S1K2 ~ L _
w_ |
mit Stoppanschlag /stopper type
MaRe [mm] Ersatzteile Spare Parts
Bezeichnung Lager Dimensions - ,_.
Part Number Stock T ﬁ (@
H oW L h D Seite / Page: 431 &
LGIP 26 -3 SIK2 L 26 24 10 2 80 LGT.-3
LGIP 26 -4SIK2 L 32 32 10 2 80 LGT.-4
32.30.601 56.44.142 48.13.303
LGIH 32-3SIK2 o 26 24 150 25 100 LGT.-3
LGIH 32-4SI1K2 o 3232 15 25 100 LGT.-4

Bitte fragen Sie auch nach unseren Spannbldcken fiir innengekihlte Schwerter.
Please ask also for blocks for blades with internal coolant.
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Abstech-Halter
L P H Parting-off Toolholders

c O
=
S E
(o
]
H
| 1
L 4 S
{ 23
v o
7 % =4
LPH B 2 é
| 8 S
L (s
- @
kel
MaBe [mm] Ersatzteile e .

. Dimensions Spare Parts LV=
Bezeichnung Lager %g £
Part Number Stg % ., S8

.. ~~ w
H B L S h D Seite / Page: 4.31 / DA
(=¥
T
LPH320L-S ° 20 2 120 203 2 40 L6T.-3
(]
LPH320R-S (] 2 2 120 203 20 40 LGT.-3 8o
32.30.605 2H58
LPH420L-S (] 20 2 120 204 20 50 LGT.-4 3% 2%
= ; —
[v] > o
LPH420R-S . 20 2 120 204 2 50 LGT.-4 & § 8.<
P
B8Y¢&
<

Mini/ Micro

Q
on
29
N
=@
e
gb
=
o=
B
o=
(2]

Gewinde-
werkzeuge
Threading Tools

Wendeplattenbohrer
VHM-Bohrer
Indexable Drills
Solid Carbide Drills
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LGT. / NGT. Inserts for Parting-off System LGTN

c O
[T =
T E
= 5
oF - K-|_—‘-
i |
L
[V}
(o I]
3 0
8L
L= LGTN-M13 R
g £ K
z= 7 T~ e :
:e § —
[V
» U
[Tl
Poe]
&5 Lager s I . .
< SE= ) Stock
= TE Bezeichnung +0,05-0,10 +0,10
S0¢2 Part Number ol wl2
[ Sl 2
DA N[ 2 mm mm mm
(aha alal=
= [CIR=IRT]
LGTL- 2 8°
(7]}
g-g% LGTN- 2-M13 ° 22 88 0.15 7 1GH..-2
BNGR
5% 2% LGTR- 2 8
£3£°
gz
298E LGTL- 3 o 8
Y265 L6H..-3
2 = LGTN- 3 o 7
3.1 108 0.18 LGIP..-3
o LGTN - 3-M13 ° ° 0
o IPH..-3
023 LGTR- 3 o g
2£0
2gs LGTL- 4 o P
€582 LGIH -4
S2¢ LGTN- 4 o °
Ss 41 10.8 0.3 LGIP..-4
v LGTN- 4-M13 o |o 7
LPH..-4
= LGTR- 4 ° 8
, o8
L o= LGTL- 5
£g2
TS LGTN- 5 ° 5.1 1.0 0.3 0 L6H..-5
Vzy¢
= LGTR- 5
~ LGTL- 6
o )
= 5 = E LGTN- 6 64 1.0 0.35 0° LGIH..-6
S5%
=0 o
59T LGTR- 6
sRa<
b (°}
2230 NGTL- 2 -
°>8=2
g - a NGTN-2 . 22 8.8 0.20 0° NGIH..-2
NGTR- 2 8°
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System-Vorauswahl Stechdrehwerkzeuge
Choice of System Grooving Tools
Innenbearbeitung Internal Grooving
Bohrungs- @ Stechtiefe, max. Typ Seite
Bore-@ Depth of groove, max. Type Page
mm mm
>20 3.0/47 217 412
216 /218
=20 35/4/5/6/65/8/10 222 /226 /232 4.08
>46 11.5/15 229 418
> 46 2/3/4/5 312 4.22
Aussenbearbeitung External Grooving
Stechbreite Stechtiefe, max. Typ Seite
Width of groove Depth of groove, max. Type Page
mm mm
0.5-53 4 217 411
0.5-6.3 8 312 4.20
2-6 12/20/25 229 4.16
216 /218
1.5-8 12/145/18/23/25 222 /226 /232 4.04
Axialbearbeitung Face Grooving
NutauBen - @ Nutbreite Nuttiefe Typ Seite
Outer - @ of groove Width of groove Depth of groove Type Page
mm mm mm
>20 1.5 2 312 4.20
=30 20/3.0 3 312 4.20
34-150 3.0 17
222
50-150 4.0 22 4.07
70-200 5.0 25 226

4-33
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Schnittdaten-Empfehlungen zum Stechdrehen / Abstechen
Cutting Data Recommendations for Grooving / Parting off

Schnittgeschwindigkeiten vg[m/min]
Werkstiickwerkstoff Legierung Cutting Speeds v [m/min]
Material Alloy
GK 1110 GK 1120 GK 5320 GP 2120 GP 2235 GP 5125 GM 5130
gegliiht / annealed < 0,15% C - - 120 - 200 120 - 200 80-160 120 - 200 100- 180
Unlegierter Stahl gegliiht / annealed 0,15% - 0,45% C - - 100 - 200 100 - 200 80-160 100 - 200 100- 180
Mild steel
vergiitet / heat treated > 0,45% C - - 90-200 90-180 70-150 90-180 80-160
niedrig / fow o o 100 - 200 100 - 200 100-180 100 - 200 100 - 200
Legierter Stahl mittel / medium - - 90- 160 90- 160 80-140 90-160 80-150
Alloyed steel
qg,\_c ) hoch / high = o 70-100 70-100 70-100 70-100 70-100
oyc 8
§ % g; : austenitisch - - 50-160 50-160 30-140 50-160 30-150
2z g's S ISI;)syf;elertSt.alhI
3 § > ainess stee martensitisch ; . 50-200 50-200 30-160 50-200 30-180
o9F
{2
< Grauguss
Grey cast ron 60-100 60-90 70-160 - - 70-160 -
Aluminium nicht aushartbar
not hardenable 800 - 1000 700 - 850 200 - 1200 - - 200 - 1200 -
aushartbar
hardenable 250 - 450 250 - 400 250 - 800 - - 250 - 800 -
>12%Si 200-300 200-250 400 - 1000 @ o 400- 1000 =
Bronze, Messing, Rotquss R R R B ~ R R
Bronze, brass, red brass 90 - 200 90-180 90 - 200 90 - 200
Warmfeste Legierungen, Ni-Basis B ~ R R _ R R
Heat resistant alloys, Ni-base 20-60 30-80 30-80 25-60
Geharteter Stahl
H | Hardened steel 10-20 . . ) B . .
WSP-Typ Vorschiibe (je nach Stechbreite) [mm/U]
Type of Insert Feeds (acc. to width of insert) [mm/rev]
217 0.02-0.10
216/218/222/226/232 0.06-0.24
229 0.06-0.20
312 0.02-0.15

Richtwerte fiir Schnittgeschwindigkeit und Vorschiibe bei Verwendung von Emulsion als Kiihlschmiermittel.
Recommendations for cutting speed and feed when using coolants.
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Schneidstoffsorten-Ubersicht Stechdrehen

Description of Carbide Grades Grooving / Parting
ISO P M K
Schnittgeschwindigkeiten Cutting Speeds
unterbro-
hoch mittel  |niedrig|chener Schnitt| hoch mittel niedrig| hoch mittel niedrig
N high medium low intermittent high medium low high medium low
Material cutting
Material
PO1 | P10 A P20 P30 | P40 | P50 | M10 | M20 | M30 M40 | KO1 | K10 K20 | K30 K40
[/}
Ss2
2868
28 8%
<3S
GP 512 9532
5125 | GP5125 | F88E
89§
=<
Hartmetall
GM 5130
beschichtet | a0
Coated carbide | GK 5320
| Gp223s
|GP2120|
lGK 1110
Hartmetall
unbeschichtet
Uncoated carbide | G

4-35
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